
微电解+ABR+接触氧化处理苯甲酸废水
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由图2 可知：随着微电解反应时间的增加，COD 的去除效率逐渐升高，但到3 h 以后，COD 去除率基本稳定，不再继续升高，最高去除率为38 %。这是因为刚开始时，废水的pH 较低，溶液中所含的H+和Fe2+较多，氧化还原反应剧烈。随着反应时间的延长，pH 不断升高，生成的H+和Fe2+逐渐减少。同时，由于微电解材料用的是废铸铁块，表面积较小，所以，反应的时间较铁屑要长，但块状的不易板结。

2.2 ABR 实验

将微电解出水用石灰调节pH 至9～10 之间混凝沉淀后，加入适量的稀释水配制成不同COD 浓度的废水，废水COD 浓度分别为：2000 mg/L，3000 mg/L，4000 mg/L，5000 mg/L，6000 mg/L，7000 mg/L，用计量泵打入ABR 反应器。一种废水运行5 d，COD去除率达到一定数值后再换更高COD 的进水，当进水达到7000mg/L 后，连续进水12 d。停留时间控制为48 h。处理效果如图3所示。

由图3 可知，COD 的去除率基本是随着运行时间的延长而增加；进水的第1 天COD 的去除率均在30 %以上，到第5 天，COD去除率达到了60 %～80 %。

这说明ABR 反应器里的微生物群体对该废水的生化性较好。当进水COD 达到7000 mg/L 时，更进行了12 d 的进水，从第5天开始，COD 去除率基本稳定在75 %左右，出水基本稳定在1700mg/L 左右。基本达到了预期的效果，为后续的生化处理奠定了基础。


图 3 ABR 实验结果

Fig.3 The lab result of ABR reaction

2.3 接触氧化实验

ABR 出水进入一级接触氧化反应器，停留时间为24 h，废水处理结果见图4。由图4 可见，一级接触氧化反应出水COD 是随着运行时间的延长而降低，COD 去除率基本保持在80 %～90 %，这说明接触氧化的处理效果较好。

一级接触氧化出水再进入二级接触氧化反应器，停留时间为24 h，COD 去除效果见图5。

实验结果表明，出水无色透明，COD 去除率在80 %～90 %之间，出水COD 在100 mg/L，实现达标排放。

[image: image1.jpg]4/ 7 A0





图4 一级接触氧化实验结果

Fig.4 The lab result of the first class Bio-contact oxidation frocess
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图5 二级接触氧化实验结果

Fig.5 The lab result of the two class Bio-contact oxidation frocess

3 结论

(1)废水较低的pH 有利于微电解反应的进行，在废水不调pH的条件下进行微电解反应，COD 去除率可达到38 %，可生化性大大的提高，为废水的后续生物处理创造了有利条件。

(2)当ABR 进水COD 达到7000 mg/L，停留时间为48 h 时，去除率为75 %。

(3)COD 为7000 mg/L 以下的苯甲酸废水经过ABR+二级接触氧化工艺处理后，最终出水小于100 mg/L，达到GB8978-1996《污水综合排放标准》一级标准。
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