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第一章、项目概况

    德尔福派克电气系统有限公司（以下简称“德尔福公司”）是世界上最多元化的汽车系统和零部件供应商，位居世界500强前列。该集团公司也是目前中国最大的汽车电子/电气供应商，其在中国的主要产品包括：线束总成、车用薄壁导线、高压点火线、接插件和端子等，主要客户遍及大众，通用，福特，沃尔沃、丰田，本田，标致，雪铁龙，及国内主要汽车生产商等等。
第二章、设计资料
2.1、设计依据

2.1.1、建设单位提供的《环境影响报告书》及提供的相关资料。

2.1.2、我司技术员现场踏勘。

2.2、设计标准和规范

《污水综合排放标准》(GB8978-1996)

《城市污水处理站污泥排放标准》(CJ3025-93)

《建筑给水排水设计规范》(GB50015-2002)

《室外排水设计规范》(GB50014-2006)(2006年版)

《给水排水工程结构设计规范》(GBJ69-84)

《建筑结构荷载规范》(GB50009-2001)

《混凝土结构设计规范》(GB50010-2002)

《建筑结构设计统一标准》(GBJ68-84)

《建筑设计防火规范》（GBJ16-87）(修改版)

《地下工程防水技术规范》(GB50007-2002)

《混凝土外加剂应用技术规范》(GB50119-2003)

《建筑地基基础设计规范》(GB50007-2002)

《建筑地基处理技术规范》(JGJ79-2002)

《工业建筑防腐蚀设计规范》(GB50046-95)

《建筑物防雷设计规范》(GB50057-97)(2000年版)

《建筑抗震设计规范》(GB50001-2001)

《低压配电设计规范》(GB50054-95)

《通用用电设备配电设计规范》(GB50055-93)

《建筑内部装修设计防火规范》(GB50222-95)

《工业企业设计卫生标准》(GBZ1-2002)

《给水排水管道工程施工及验收规范》(GB50268-1997)

《工业自动化仪表工程施工及检验规范》(GBJ93086)

《给水排水设计手册》

《环境工程手册·水污染防治卷》

 国家相关的环保法律、法规及相关规范

2.3、设计指导原则

2.3.1、选用技术先进、投资少、处理效果好，运行稳定可靠的处理工艺；

2.3.2、自动化程度较高，便于操作管理；

2.3.3、低能耗，日常运行费低；

2.3.4、主要土建构筑物布置紧凑、占地面积少，整体设计协调美观；

2.3.5、选择低噪音的机电设备，防止产生扰民现象；

2.3.6、选择质量好的外购设备，自制设备要确保质量和使用寿命；

2.3.7、认真贯彻国家和地方的方针、政策及法规，妥善处置污水处理过程中产生的污泥和渣物（交固废中心处理），防止产生二次污染。

2.3.8、因地制宜，合理布局，有效地利用空间和场地。

2.4、设计内容和范围

2.4.1、废水站处理系统工艺设计；

2.4.2、废水站内建、构筑物设计；

2.4.3、废水站配套设施设计。

2.5、设计处理能力

2.5.1、根据建设方提供资料，其一年生产时间估计为300天。

	废水种类
	磷化废水
	地面冲洗水
	化验废水
	生活污水
	综合废水

	废水排放量（m3/d）
	无
	    30                                      
	无                                                                                     
	470
	500


根据上表可知废水总量为500m3/d，设计处理量为500m3/d，时平均处理量为21m3/h，运行时间为24h。
2.6、污染物质概况

综合废水进水水质：根据相关资料可知（估计）

	指标名称
	水量

（m3/d）
	总镍

(mg/L)
	总锌

(mg/L)
	总锰(mg/L)
	COD

(mg/L)
	BOD

(mg/L)
	SS

(mg/L)
	石油类

(mg/L)
	磷酸盐

(mg/L)
	氨氮

(mg/L)
	pH

	磷化废水
	/
	/
	/
	   /
	   /
	   /
	   /
	   /
	   /
	   /
	/

	冲洗废水
	30
	/
	/
	/
	360
	/
	65.56
	/
	/
	/
	/

	化验废水
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	生活污水
	470
	/
	/
	/
	234
	/
	44.06
	/
	0.483
	/
	6.01

	综合废水
	500
	/
	/
	/
	234
	/
	44.06
	/
	0.483
	/
	6.01


2.7、排放标准

综合废分类分级处理后达《污水综合排放标准》（GB8978-1996）一级排放标准。
	指标名称
	废水水量

（m3/d）
	COD

(mg/L)
	BOD

(mg/L)
	SS

(mg/L)
	石油类

(mg/L)
	磷酸盐

(mg/L)
	氨氮

(mg/L)
	pH

	综合废水
	500.0
	80
	/
	60
	/
	0.5
	/
	6-9


第三章、设计标准
表1.76废水治理涉及执行标准指标

	污染物
	排放标准
	项  目
	指  标

mg/L
	排放总量

吨/年

	污水
	《污水综合排放标准》GB8978-1996一级排放标准
	CODcr
	≤100
	

	
	
	SS
	≤70
	

	
	
	LAS
	≤5
	

	
	
	油类
	5
	

	
	
	PH
	6-9
	

	
	
	NH3-N
	15
	


第四章、环保设计概要
根据建设方提供的相关资料和现场条件了，我公司结合上述情况，在确保各项污染物经处理后达标的前提下，吸取部分国内环保治理处理设计和运行经验，同时兼顾稳定和经济因素，对该项目的污水污染处理，确定如下工艺思路：

一般生活污水+预处理+生化处理+沉淀处理+达标排放。

清洗废水+隔油池后与一般生活污水综合后进行处理。

具体工艺流程设计为：

A、车间生活污水：隔油池、调节

B、预处理单元：格栅、调节池、水解酸化池

C、生化氧化处理单元：生物接触氧化池

D、沉淀处理单元：沉淀池+外排

第五章﹑主要设计参数

5.1、污水量

设计处理生活污水水量500m3/d的有动力生活污水处理系统。

5.2、污水水质

生活污水中含有较多的蛋白质、脂肪和糖类等有机污染物，有机物浓度较高，排放水体中要消耗大量的溶解氧，对水体环境造成严重危害，生活污水属于无毒有机废水。污染物主要为COD、BOD5、SS、NH3-N。

5.3、出水水质

产生的一般生活污水经生化池处理达到《污水综合排放标准》一级排放标准后排入市政污水管网

5.4、处理设施工作时间

每天工作24小时

第六章、本项目污水处理工艺分析
生活污水属于生化性较好的污水，采用生化治理技术进行处理是目前公认的理想治理工艺。污水生化治理技术主要有厌氧生物法如水解法、UASB法、厌氧生物滤池、EGSB法等技术，好氧生物法如接触氧化法、活性污泥法、SBR法、氧化沟等技术。但是地面清洗废水含油脂，必须与厕所等生活污水先分开处理后再进如综合处理。

6.1、水解酸化工艺简介

6.1.1、水解酸化工艺概述

厌氧生物降解过程分为四个阶段。一是水解阶段，微生物通过释放胞外自由酶或连接在细胞外壁上的固定酶来完成生物催化氧化反应（主要指大分子物质分解为小分子及其水溶物）；二是发酵（或酸化）阶段，酸化菌将上述小分子转化为更为简单的化合物并分泌到细胞外，主要产物有挥发性脂肪酸、醇类、乳酸等；三是产乙酸阶段，指上一阶段产物被进一步转化为乙酸、氢气、碳酸及新的细胞物质；四是产甲烷阶段，指上一阶段产物被转化为甲烷、二氧化碳及新的细胞物质。

水解酸化工艺就是考虑到产甲烷菌与水解产酸菌生长速度不同，将厌氧处理控制在反应时间较短的厌氧处理第一和第二阶段，即在大量水解细菌、酸化细菌的作用下将不溶性有机物水解为溶解性有机物，将难降解的大分子物质转化为易生物降解的小分子物质的过程。

6.1.2、水解酸化工艺的优点

水解酸化阶段主要利用的兼性厌氧菌。兼性厌氧菌具有繁殖速度快，代谢强度高，对外界环境适应能力强和对有毒物质不敏感的特点。

与单独的好氧工艺相比，水解酸化工艺具有以下优点：

水解酸化阶段可大幅度地去除水中悬浮物或有机物，其后续好氧处理工艺的污泥量可得到有效地减小，从而构筑物容积也可缩小。

水解酸化工艺的产泥量远低于好氧工艺，并已高度矿化，易于处理。

可对进水负荷的变化起缓冲作用，从而为好氧处理创造较为稳定的进水条件。

处理运行费用低，且其对废水中的有机物去除可节省好氧段的需氧量，从而节省整体工艺的运行费用。

可为好氧工艺提供优良的进水水质（即提高废水的可生化性）条件，提高好氧处理的效能。

与单独的厌氧处理工艺相比，水解酸化工艺具有以下优点：

分开水解酸化段和产甲烷段，容易控制；可以提高水解酸化段微生物的生长，同时不影响产甲烷菌的生长。

由于水解酸化段处理时间较短，故可以缩小反应器容积，减少投资。

水解酸化段可以大幅度地去除水中的悬浮物质和降解大分子物质，使得产甲烷段进水比较稳定。

可以保证第二阶段产甲烷菌有较高的活性。

对第二阶段有毒的物质可以在水解酸化段被降解，使得处理范围扩大。

6.2、厌氧生物滤池工艺简介

厌氧生物滤池池内放置填料，污水从池底进入，从池顶排出。微生物附着生长在滤料上，平均停留时间可长达100天左右。具有以下优点：

处理能力高。

6.2.1、滤池内可以保持很高的微生物浓度。

6.2.2、无需另设泥水分离设备，出水SS较低。

第七章、工艺流程图及简述
 SHAPE \* MERGEFORMAT 



生活污水自流进入格栅井，经格栅滤出粗大漂浮物，进入水解调节池，清洗废水经隔油器隔油后，进入调节池，水质和水量得到调节，并在生化处理大量厌氧微生物、兼氧微生物的作用下,将大分子有机物分解成简单有机物；污水进入厌氧生物滤池进一步处理，直至去除污染物及悬浮物，水质得到净化；经沉淀过滤池过滤去除悬浮物，污水达标排放。

生化池产生的沼气经专用管道超层排放。
第八章、主要构筑物

生活污水处理装置为地下钢筋混凝土结构化粪调节池、水解酸化池、生物接触氧化池、过滤沉淀池等。处理生活污水水量500 m3/d 

8.1、格栅池

污水自流入格栅池，通过人工打捞将大块杂物拦截去除。

结构材质：钢混（地下式）

尺寸规格：7000mm×3000mm×3570mm

数量：1座

配套设施：人工格栅

栅间距：20mm
数量：1套

排气管：￠110

8.2、隔油池

污水含有表面浮油及比重比水小的污染物，通过隔油池人工打捞。出水自流入水解酸化池。

结构材质：钢混（地下式）

尺寸规格：7000mm×3000mm×3570mm（有效水深3300mm）

数量：2座

有效容积：V=150 m3

停留时间 ：T=7.68h

配套设施：隔油系统

数量：1套

排气管：￠110

8.3、调节池

功能：调节水质、均衡水量，去除浮油，同时进行水解酸化，在大量厌氧微生物、兼氧微生物的作用下，将大分子有机物分解成简单有机物。

结构材质：钢混（地下式） 

尺寸规格：7000mm×3000mm×3570mm（有效水深3300mm）

数量 ：2座

有效容积：V=150 m3

停留时间：T=7.68h

容积负荷： Nv=0.077kgCOD/ m3.d
排气管：￠110

8.4、水解酸化池

结构材质：钢混（地下式）

尺寸规格：7000mm×3000mm×3570mm（有效水深3400mm）

数量 ：2座

有效容积：V=75 m3

停留时间：T=7.68h

容积负荷： Nv=0.077kgCOD/ m3.d
配套设施：弹性填料

型号：￠200  间距200
数量：75m3

填料支架：一批

排气管：￠110

8.5、生物接触氧化池

结构材质：钢混（地下式）

尺寸规格：7000mm×3000mm×3570mm（有效水深3300mm）

数量：3座

有效容积：V=225 m3

停留时间：T=11.5h

容积负荷： Nv=0.107kgCOD/ m3.d
配套设施：

1）曝气机

材质：铸铁

型号：HC80S 功率：5.5kw

数量：1台

2）弹合填料

型号：￠200  间距200
数量：111.5m3
填料支架：一批

排气管：￠110
8.6、斜管沉淀池

结构材质：钢混（地下式）

尺寸规格：7000mm×3000mm×3570mm（有效水深3300mm）

表面负荷f=0.42m3/ m2.h

数量：  2座

配套设施：

1）污泥提升泵

材质：铸铁

型号：WQ15—15-1.5功率：1.5kw

数量：1台

2）斜管

型号：￠80
数量：21m2

斜管支架：一批

排气管：￠110

8.7、巴歇尔槽 


  结构材质：砖混（地下式）

尺寸规格：1000mm×500mm×500mm

排放口采用巴歇尔式明渠流量槽计量

尺寸规格：635mm×267mm×265mm

B    值：25mm

材   质：玻璃钢

8.8、生化池排气系统
生化池为地下式密闭系统，每单元设一个支110排气管连接至主排气管，引至就近办公楼顶排放。
第9章 、主要土建构筑物和材料设备明细表

土建构筑物
	序号
	名称
	数量
	建筑容积
	结构
	单价
	总价

	1
	格栅井
	1座
	75
	钢混结构
	现有
	现有

	2
	隔油池
	2座
	150
	钢混结构
	现有
	现有

	3
	调节池
	2座
	150
	钢混结构
	现有
	现有

	4
	水解酸化池
	2座
	150
	钢混结构
	现有
	现有

	5
	生物接触氧化池
	3座
	225
	钢混结构
	现有
	现有

	6
	斜管沉淀池
	2座
	150
	钢混结构
	现有
	现有

	7
	旧池改造
	
	
	引管、水孔
	 
	 

	8
	排放槽 
	1个
	0.5
	砖混
	 
	 

	9
	电控风机室
	1座
	10.0
	砖混
	 
	 


                                              单位：元                                                                                  
设备材料部分
	序号
	名   称
	规格
	单位
	数量
	备注

	1
	格栅
	栅间距3mm，不锈钢

800*1000mm
	个
	1
	

	2
	水解酸化池软性填料
	Ø150
	m3
	150
	

	3
	水解酸化池填料支架
	角钢、钢条焊接、防锈处理
	组
	2
	

	4
	曝气池填料
	Ø150球形
	m3
	150
	

	5
	罗茨风机
	HCS-65, Q=2.62m3/min，P=3920mmAq,功率=4.0kw
	台
	2
	含消音器等

	6
	旋混式曝气器
	Ø260
	套
	80
	含支架

	7
	六角蜂窝斜管填料
	Ø50
	m3
	20
	

	8
	污泥回流泵
	80WQ/C260-4.0,Q=42 m3/h，H=9m,功率=2.2kw
	台
	2
	

	9
	滤池滤料
	粒径1-2mm陶粒
	m3
	5
	

	10
	出水计量槽
	0-100 m3/h
	台
	1
	

	11
	管材管道
	镀锌管60 mm
	米
	200
	进风管



	12
	控制柜
	非标
	个
	
	

	13
	电线电缆
	非标
	批
	1
	

	14
	其他配件
	
	批
	1
	

	15
	弯头、法兰
	
	批
	1
	

	16
	风机房
	
	座
	1
	


第十章、安全及二次污染防治

10.1、安全要求

10.1.1、所有无盖水池、走道均按安全要求设置防护栏杆，确保行人安全；

10.1.2、所有常用设备(污水提升泵等)设置备用，当一台设备出现故障需维修时备用能立即投入使用，以保证系统的正常运行；

10.1.3、控制系统均按相关规范要求设置保护措施，确保机电设备的正常使用寿命；

10.1.4、泥饼交固废中心处置，不能随意丢弃，造成二次污染;

10.1.5、设备安装、运行和维护，不得造成二次污染。

10.2、二次污染防治措施

10.2.1、选择噪音小的机电设备；

10.2.2、处理过程中隔下的渣物、干泥及废弃的材料等固废进行妥善处置；

10.2.3、废水在处理过程中有一定的异味，所以，在废水站选址时尽可能设在厂区内偏僻处。

第十一章、主要工程内容及责任方
	序号
	工作内容
	甲方
	乙方

	1
	提供足够面积的场地布置废水站
	○
	

	2
	提供废水站所在地地勘资料
	○
	

	3
	提供准确的废水水量、种类及水质
	○
	

	4
	将生产废水接入调节池内
	○
	

	5
	办理该项目施工所需的相关手续
	○
	

	6
	废水站内所有土建构筑物的修建
	
	○

	7
	整个废水站工艺设计
	
	○

	8
	提供土建构筑物施工图
	
	○

	9
	提供永久电源
	○
	

	10
	培训操作人员
	
	○

	11
	机电设备、工艺材料采购、自制设备加工
	
	○

	12
	负责设备、材料运输至安装现场
	
	○

	13
	负责提供安装所需辅助材料
	
	○

	14
	负责设备、材料安装
	
	○

	15
	负责设备调试至正常状态
	
	○

	16
	负责提供调试期间用药品
	○
	

	17
	负责废水站整个系统的调试工作
	
	○

	18
	负责提供操作规程
	
	○

	19
	负责提供竣工资料
	
	○

	20
	对废水站内所有设备提供售后服务1年，从交付使用之日起计
	
	○


第十二章、培训计划、调试及试运行

12.1、培训计划
12.1.1、人员配置：配操作工人1-2名。

12.1.2、操作人员要求：要求职业技术学校或高中以上文凭，具有废水站操作经验最好。

	序号
	培训内容
	地点
	时间

	a
	熟悉有关治理原理
	办公室
	1小时

	b
	熟悉治理工艺流程
	办公室
	1小时

	c
	熟悉操作规程
	废水站内
	1小时

	d
	熟悉设备及其构造
	废水站内
	2小时

	e
	实践操作、设备使用、事故情况及排除故障措施
	废水站内
	3小时

	f
	熟练操作、解答问题
	
	试运行期内


12.2、调试计划

	序号
	调试内容
	调试目标
	时间

	(1)
	编制操作规程
	
	1天

	(2)
	试车
	检查整个系统内所有机电设备的性能状况
	1天

	(3)
	系统调试
	至正常状态
	1天

	(4)
	整个废水站运行正常
	
	7天

	(5)
	编制事故情况及排除措施
	供操作人员排除事故
	1天


12.3、试运行
12.3.1、调试正常后立即通知主管环保局进行预验收；

12.3.2、预验收后即投入试生产，时间由当地环保局定；

12.3.3、试生产过程中，操作人员应如实将运行情况汇报给设计方，如遇设备出现故障、效果出现变差等情况应即时通知设计方予以指导排除；

12.3.4、试生产完全正常，并确保达标后由厂方负责向当地环保局申请正式监测验收，时间视运行情况定。

第十三章、提供资料明细表
	序号
	资料名称
	数量
	备注

	1
	初步设计方案
	1份
	

	2
	土建施工图
	1份
	根据建设单位需要提供

	3
	废水站操作规程
	1份
	

	4
	设备使用说明书
	全套
	


第十四章、承诺及售后服务

14.1、承诺
14.1.1、本公司郑重承诺设备质量好，如出现质量问题或缺陷，无偿予以更换；

14.1.2、在质保期内，在运行过程中设备出现故障48小时内派人到场予以修复，修复不了无偿更换；

14.1.3、确保达环保标准，如出现不达标，无偿进行整改，并承担整改费用；

14.1.4、承诺替建设单位办理“三同时”、试生产验收及正式验收等相关环保手续；

14.1.5、确保工期，力争提前完成并交付使用，出现延期的可按合同接受相关罚款。

14.2、售后服务

14.2.1、整个工程质保期为1年，从交付使用之日起计时；

14.2.2、保修期满后提供免费咨询服务，设备配件只收取成本费；

14.2.3、在保修期内接到建设方事故电话后48小时内排人赶到现场予以排除故障；

14.2.4、保修期内设备出现故障，无偿予以修复，无法修复的无偿更换。
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