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前  言

为加强设备采购的过程管理，统一油气田地面工程产建项目设备的订货技术要求，特编制本技术规格书。

本文件由西安长庆科技工程有限责任公司提出并归口。

本文件起草单位：西安长庆科技工程有限责任公司标准化设计体系项目组。

本文件主要编制人员：樊鹏军，张帆  熊超  陈竹云
本文件由西安长庆科技工程有限责任公司标准化设计体系项目组负责解释。

本文件在执行过程中有任何意见及建议，请反馈至西安长庆科技工程有限责任公司技术质量科。

地址：陕西省西安市未央区凤城四路长庆大厦1104室  邮编710018

联系人：解晓丽

联系电话：029-86594237

地埋式生活污水处理装置（Ⅲ）技术规格书

1  范围

   本技术规格书为地埋式生活污水处理装置的专用技术规格书，适用于油气储运的各项工程，是对地埋式生活污水处理装置在设计、制造、材料、测试、检验、运输和验收等方面提出的最低要求。该装置除满足本技术规格书的要求外，还应满足其它相关的国家标准、法令、法规的要求。
2  名词定义

本技术规格书用到的名词定义如下： 

业主：项目投资人或其委托的管理方；
设计：承担项目工程设计任务的设计公司或组织；
供货商：是指按照本技术规格书的要求为业主设计、制造、提供成套设备/材料的公司或厂家；

分包商：负责设计和制造分包合同所规定的设备/材料公司或厂家；

技术规格书：业主和设计提供的完整的技术规定，包括技术要求、数据单、技术评分表；

技术条件：各工程项目通用并统一的技术要求；

数据单：是指根据各工程项目实际情况，填入的用于订货的参数；
技术评分表：技术评分表是招标投标过程中通用的技术组评分标准；
质保期：是指供货商承诺的对所供产品因质量问题而出现故障时提供免费维修及保养的时间段。
3  总体要求

3.1供货商资质要求

3.1.1供货商证书要求

供货商及分包商应具有国家认证机构颁发的ISO9001质量管理体系认证。
3.1.2供货商业绩和经验要求

供货商所提供的产品最少应有20套以上的类似规格产品在本规格书中所提供的环境条件下成功运行三年以上的经历，业主不接受未经使用的新试制产品。

供货商应提供近3年业绩表，业绩表中所列出的业绩应与本工程情况类似，国内或国外业主名称、联系电话、供货年份及业主使用的反馈情况。

供货商应能对现场进行技术服务。投标书中应说明投标者的维修能力和方式。

3.2强制技术条款

供货商应具有ISO9001质量保证体系认证证书。
3.3投标承诺

3.3.1供货商职责

供货商应对设备及其配套产品的设计、材料采购、工件的制造、零部件的组装、图纸、资料的提供以及检验和在不同场所进行的试验负有完全责任。供货商还应对设备及其配套产品的性能、总体装配质量、运输、现场安装调试负责。

3.3.2提供资料

供货商在投标技术文件中必须按照本技术规格书中的要求提供相关技术资料或图纸。

3.3.3质量承诺

本技术规格书意在指明该装置采购的基本原则和最低要求，并不减轻供货商为其所提供的装置的设计、制造、装配、检测、试验、性能和安全所负的全部责任。

供货商应对提供产品的质量、可靠性、使用寿命、技术服务、相关责任等做出承诺。

由业主方签发的对装置的提议或建议，并不能免除供货商认可本技术规格书的所有要求或履行承诺时的任何责任。

3.3.4进度承诺

供货商所提供的产品，其交货期必须满足招标文件或项目总体进度的要求。

3.3.5其他

业主和设计保留改变设备的数量、型号和技术要求的权利，所有变更需以书面形式通知所有投标者。

数据单必须经过设计最后确认才能作为订货依据。

供货商对本规格书必须逐条做出明确答复，应逐条回答“满足”或“不满足”，对有技术指标要求的，应写出具体技术数据、指标和做出详细说明，并与所提供设备技术资料和检测报告参数保持一致。对诸如“已知”、“理解”、“注意”、“同意”等不明确、不具体的答复视为不满足。如有异于本规格书要求的，应论述其理由。

3.4 对供货商应答的验证手段和欺诈处理

业主保留对供货商提供的投标资质、认证等证明文件进行验证的权力，如发现与事实不符，可立即废除该标书；对于已经授予中标函的，招标方有权取消授标函，并将视对工程的影响保留索赔的权利；对于已经签定合同的，招标方将保留索赔的权利。

供货商将提交给设计单位技术资料、图纸等，如发现与其投标承诺不符，供货商必须无条件改正。交货时，业主单位将组织专门人员进行现场验货，如发现产品的性能参数、部件供货商、材质等与投标文件不符，供货商必须接受业主的无条件退货或更换要求。如欺诈情节较为严重，业主可寻求法律途径解决。
4  遵循的法律法规、标准、规范
在文件出版时，所有版本均为有效。所有标准都会被修订，使用本文件的各方应探讨、使用下列标准最新版本的可能性。本技术规格书指定产品应遵循的规范、标准法规主要包括但不仅限于以下所列范围： 

GB8978            污水综合排放标准
GB/T 18920         城市污水再生利用 城市杂用水水质

GB/T 8237          玻璃纤维增强塑料用液体不饱和聚酯树脂
GB150.4            压力容器                                     

GB6654            压力容器用钢板   
GB/T4219          化工用硬聚氯乙烯(PVC-U)管材

GB50055           电器设备配电设计规范 

GB/T1384          机电产品包装通用技术条件 

GB 50171          电气装置安装工程 盘、柜及二次回路接线施工及验收规范

GB/T13306         产品标牌 

GB/T9124          钢制法兰技术条件 

GB/T9112          钢制法兰类型与参数 

GB/T12224         钢制阀门一般要求 

JB/T9092           阀门的检验与试验 
JB/T2932           水处理设备制造技术条件

JB/T6932           生物接触氧化法生活污水处理器 

CJ/T3015.1         污水处理用微孔曝气器 

CJ/T3015.2         曝气器清水充气氧性能测定 

CJ/T3015.3         双环伞型曝气器 

CJ/T3015.4         污水处理用可张中、微孔曝气器 

CJ/T3061          水处理用溶药搅拌设备 

CJ/T3038           潜水排污泵 
HG/T 20696         玻璃钢化工设备设计规定

HY/T 67            水处理用玻璃钢罐

CD130A19          手糊法玻璃钢设备设计技术条件
TSG R0004          固定式压力容器安全技术监察规程                
JB4730             承压设备无损检测                              
JB4723             钢制压力容器-分析设计标准                      
JB/T4746            钢制压力容器用封头                            
JB/4711           压力容器涂敷与运输包装                        

其它未列出的与本产品有关的规范和标准，供货商有义务主动向业主和设计提供。所有规范和标准均应为项目采购期时的有效版本。
注：上述规范、标准及法规中压力容器部分在装置中包括过滤系统时使用。
5  供货范围及界面

1）含过滤系统污水处理装置的成套供应范围应包括：化粪池（调节池）、粗格栅、初沉池、接触氧化池、二沉池、消毒池、储水池（清水池）、过滤器、中水水箱、加药装置、过滤间、储水池内水泵、中水回用泵、反洗泵以及其它需要的泵、电气控制柜及配套电力线和控制线、液位计、检测仪、相关阀门及管线等。如用户有特殊技术要求，在考虑本技术规格书的同时，应以数据表或合同为准。
2）附件：供货方需提供设备进出口配套法兰及其相关的螺栓、螺母、垫片以及相关的垫圈，还需提供地脚螺栓、螺母、垫片以及相关的垫圈、法兰标准执行相关标准。

3）供货商应为每台设备提供必备的备品备件、随机易损件以及配套的维修、检测等所需的特殊工具。

6  技术要求
6.1 工艺过程描述

   生活污水经化粪池（调节池）均质均量后，进入地埋式污水处理装置内，经初沉，接触氧化、二次沉淀后自流排入储水池（清水池）进行消毒，再经过储水池内提升泵进入过滤系统，过滤消毒达标后进行回用。装置出水水质达到《城市污水再生利用城市杂用水水质》（GB/T 18920）绿化用水标准。流程框图如下：


[image: image1.wmf]6.2自控要求

1）采用全自动可编程序控制系统，信号可根据要求传输给中央控制室，控制柜提供无压触点信号（常开常闭信号），并设手动、自动两种控制方式；

2）回转式风机与调节池潜污泵联动,自动切换,自动切换时间12小时一次,当污水断流时,风机能自动间歇运行，保证生物膜的活性，间歇运行时间，工作20min，停机20min;

3）控制时序均可任意调节，并备有过流、缺相、过压、欠压等故障情况自动保护声光报警功能；

4）储水池外排泵、过滤间过滤增压泵、中水回用泵均与相应水池（箱）高低液位联动，低水位停止,高水位启动,超警戒水位二台同时启动，正常工作为一台水泵,且能自动切换,切换时间每8小时切换一次；

5）污水处理设备24小时运行，可全自动运行。
6.3设计参数

1）处理介质：生活污水

2）装置处理能力 (m3/h)：见数据单要求。
3）被处理污水温度(℃)：见数据单要求。
4）装置出口压力(MPa)：见数据单要求。
5）装置性能：见数据单要求。
6）其它指标执行有关标准要求。

6.4 潜水泵

1）泵应符合本技术规格书的性能参数要求，并按规定程序批准的图样及技术文件制造。

2）泵厂应确定泵的性能范围，并绘出在规定工况下的压力-流量、压力-轴功率、压力-效率曲线；在曲线上应标出泵的允许工作范围，泵的正常工作点不超过最佳效率点，并应尽量远离最小流量点。

3）泵的零、部件材料必须与工作条件相适应，它取决于泵的使用场所、运行工况及所输送介质的性质；泵的零、部件材料应符合或不低于相应的国家标准的有关规定，并具有材料合格证书，否则泵制造厂应进行化学分析和机械性能试验，以确定其满足使用要求。

4）铸件不得有裂纹、缩孔、砂眼、凹凸不平等影响泵性能和外观质量的缺陷。铸件表面应当用喷砂、喷丸等方法进行清理；铸造飞边、浇口、冒口、结瘤等应除掉并修平。铸造缺陷应用焊接或其它工艺进行修补，但不允许采用敲击的办法消除缺陷；铸件均应进行消除内应力处理。

5）焊接件接缝应为光洁金属面，焊接前不得有锈迹、油垢等，焊缝不得有孔穴、夹渣等缺陷，焊缝边缘和顶端应焊透，焊接表面平整，过渡平缓；焊接件应做消除应力处理。

6）泵的轴封采用机械密封，轴封处机械密封泄漏量应不大于10ml/h；泵应设置收集和排放从轴封处泄漏出来的介质装置。

7）泵与管路连接：泵进出口与管路采用法兰连接。法兰的型式和尺寸执行国家标准GB9112-2000；法兰焊端坡口尺寸按GB9124-2000的规定；法兰的公称压力和不同温度下的最大允许工作压力按GB9124-2000的规定；法兰的技术要求按GB9124-2000的规定。

8）机械加工：泵主要零部件的加工表面不应有裂纹、压痕及影响产品质量的夹杂物。摩擦面、密封面不应有毛刺、擦伤、刻划、碰伤及其他缺陷。

9）装配：泵的零部件须在原材料、制造精度及水压试验检验合格后方可进行装配。外购件、外协件须有质量合格证书，不得将因保管、运输等原因造成的变形、锈蚀、碰伤的零部件用于装配。泵的所有零部件在装配前，均应除锈，清洗干净；对泵某些材料的零部件的易咬合部位，应涂以二硫化钼(粉或脂)。应保证零部件的各配合部位能互换。

10）原动机： 

原动机种类：电机

原动机的型式、额定功率等的选择，应满足用户对性能参数的要求和运行的可靠性，即要求原动机及其额定功率应与泵的性能、运行方式及所输送的介质特性相适应；原动机的防护等级、绝缘等级、防爆等级等须满足安装环境的要求。

11）泵的平衡和振动的技术要求执行GB3215-82。

12）涂漆：泵涂漆应按JB/T4297的规定，对泵的外露不加工表面涂耐腐油漆；涂层应连续，不应有粗糙不平、漏涂、刷痕、裂纹、堆积、流坠、夹杂、气泡等缺陷，对涂漆后达到完全硬化前出现的上述缺陷应立即修补。
6.5 常压水罐

1）供应商应负责化粪池（调节池）、初沉池、接触氧化池、二沉池、消毒池、污泥池、污水池和风机房的制造、检验及验收。

2）材料：所有选用的材料和配件应该是新的未经使用过的高质量的，不存在任何影响到性能的缺陷，并应符合经济合理的原则。

3）材料的技术要求、试验方法、检验规则以及质量管理等，应按国家相应标准的规定执行。
6.6 过滤器

1）过滤器在出厂性能试验前应通过试运转检验，在检验中应对密封进行全面检验，试运转的持续时间应不少于120min。

2）过滤器及其与进、出口、观察口连接处应无液体渗漏。
3）设备壳体材料、防腐标准、内部填料及构件必须与其工作介质物性相适应。

4）设备材料应符合或不低于相应的国家标准的有关规定，并具有材料合格证书、质量证明等技术文件，否则制造厂应对其进行化学分析和机械性能试验，以确定其满足使用要求。

5）设备的受压元件材料、焊接材料、必须应符合《压力容器》GB150中有关条文的要求。

6）滤料的选择符合行业相关滤料标准要求，应具有一定的强度。
6.7 阀门

1）供应商应负责用于埋地式污水处理装置内的所有阀门。所有阀门内壁、外壁均应做防腐处理。

2）阀门的选择应以满足不同位置功能为首要因素来确定阀门的种类、型号；以不与介质发生物理及化学反应来确定阀门的材质。

3）材料：所有选用的材料和配件应该是新的未经使用过的高质量的，不存在任何影响到性能的缺陷。

4）压力等级：本装置所有阀门设计压力等级不得小于1.6MPa。

5）各种阀门的设计与制造、防腐与涂漆应执行国家相关规范。

6.8 管线及管件

1）管道输送介质：生活污水，介质温度5~40℃。

2）材质：管线材质的选用不能与输送介质发生物理及化学反应；管线材质的选用应符合管道设计的强度及韧性需要；应满足所输送介质的设计温度的需要；应满足环境及输送介质对管道的腐蚀性要求。

3）材料：所有选用的材料和配件应该是新的未经使用过的高质量的，不存在任何影响到性能的缺陷。

4）管道压力等级：本装置设计压力等级为1.0MPa。

5）管线及管件的公称通径执行《管道元件的公称通径》GB/T1047-1995。

6）管件压力等级应与管线同级。
7  材料

1）供货商/制造商应对设备工作在最高设计压力条件下所采用的材料耐压等级是否能满足要求进行核算并提供充分的书面依据。如果不能满足，应提高耐压等级或采用适当的材料。

2）制造设备的材料应符合有关规范规定的压力等级，所选管段、管配件和弯头，其内部应圆而光滑。
3）罐体采用与处理介质腐蚀性相对应的材料制造，采用钢罐时，其内壁应作防腐处理。
4）设备的所有外部零部件应该用抗腐蚀材料制造或者用适合在体积管所处环境中使用的抗腐蚀涂层进行保护。

5）供货商应提供主要零部件材料化学成分、机械性能、无损检测报告。
8  检验和测试

8.1检验

1）设备出厂前必须根据有关规范、标准进行工厂检验，并向用户提交一式三份完整的质量检验报告。
2）外观检验

出厂时要做外观检验，检查内容包括：设备型号、名称、特性标牌是否正确，泵体、电机等外观是否有瑕疵，油漆是否完整，外形尺寸和安装尺寸与提供的安装图纸是否相符等。
8.2测试

    对于设备的试验，业主可以根据相关规范和标准要求对设备进行任一项或全部项目的检查和试验，并且如有特殊要求，应将检查和试验项目规定在数据表中。

1）潜水泵

泵的试验类型与试验项目按GB3216-82的规定执行。泵的振动测量方法应执行JB/T8097的规定，泵的噪声测量方法应执行JB/T8098的规定，水泵流量的测定方法按GB3214-91的规定执行。

2）过滤器（仅在含过滤系统的装置中使用）
设备整体进行水压试验：
水压试验压力应按《钢制压力容器》GB150的规定执行；
水压试验用水水质和水温按相关标准的规定执行；
水压试验应在周围气温高于5℃的条件下进行。
3）阀门

阀门需进行压力试验（包括强度试验、密封试验）。


    阀的强度试验：试验压力为阀门公称压力的4倍，试验介质为水，保压时间不少于5min，在保压时间内不得有渗漏。

    阀的密封试验：试验压力为阀门公称压力的4倍，试验介质为水，保压时间不少于5min，在保压时间内不得有渗漏。
9  备品、备件及专用工具

1） 供货商应提供设备安装、调试及投产所需的备品备件。

2） 供货商应提供2年内运行及维修需要的备品备件。

3） 供货商应提供为建议采用的长期备品备件清单，此价格清单应考虑到偏僻区域、缺乏运输条件和服务基础设施等因素。

4） 各类备件均应分别单独报价。

5） 特殊工具

    如果需要，供货商应为本技术要求中所包括的设备提供一套特殊工具。供货商在工厂试验前后，应示范用此特殊工具来组装和拆卸设备。
10  铭牌/标志
1）供货商应正确标识每台泵的铭牌。至少应显示如下信息：

—设备系列号、名称、型号

—设备位置编号（设备位置编号由站名缩写和编号组成，详见数据单）

—注册商标

—设备的额定性能参数，包括：处理量、压力、功率等
—制造厂名称、出厂日期等。
2）铭牌应由不锈钢制成。

3）铭牌上的文字应在现场条件下长期保持清晰可读。

4）铭牌应使用不锈钢螺钉固定。

5）铭牌上文字为中文，单位制为国际单位制。

11 涂层、包装和运输

11.1包装标志

    设备装箱后，应在包装箱表面喷写包装标志，包装标志字迹应清晰。包装标志内容应包括：

    产品型号；

 合同号；

 装箱产品的数量。

11.2包装

1）设备的进出口应设置封口帽(板)，以防杂物进入泵内。

2）产品包装应符合GB/T13384的规定，并能防止在贮存及运输过程中遭受损伤或遗失附件、文件等情况发生。

3）管路及辅助设备要加以固定，以防在装运和保管过程中损坏。

4）随机文件应放在防潮袋内。

11.3 运输

1）设备运输应符合铁路、公路、水路等交通运输部门的有关规定，同时要采取防滑措施，合理捆绑，防止运输途中窜动、移位或损伤。
2）供货商应保证产品在运送到交货地点前的装箱、运输、储存中不受到损伤。供货商应保证产品在运输和存放期间直到安装前保持干净和干燥。
3）供货商对运输质量完全负责。
12  技术文件提交要求
12.1投标提交的文件

在投标过程中，供货商应向业主提供如下的文件：

—业绩表/跟踪报告；

—设备的有关技术资料（包括安装简图，主要包括装置总体外形尺寸、接口大小及方位、总重量以及主要部件重量等）；

—全部辅助系统的简图及技术说明，主要包括控制系统和电气系统等；

—泵的特性：性能曲线、功率、效率（输水和输实际输送介质的）、在额定转速下的有效净正吸入压头(NPSHR)以及在最小和最大允许转速下泵的特性等； 

—制造/检测时间计划；

—设备操作的技术手册；

—与设计、制造、测试和检测相关的技术标准；

—其它。

12.2订货后提交的文件

    订货后两周内，供货商应向业主提供如下图纸和文件：

    —提供装置外形尺寸和安装详图、布置图、剖视图、总重量以及各部件重量等，图纸须标明所有部件的相关尺寸和材料、规格；

    —总重量以及各部件重量；

    —PID图（含电气、仪表等辅助系统），图纸上须标明全部尺寸和细节；

    —设备的详细技术参数，详细的接口界面；

    —详细的设备和材料清单，含生产厂商、规格及型号等；

    —其它。 

12.3设备安装和使用文件

    发货时，供货商还应提供下列文件：

    —产品合格证及各项试验、检验报告； 

    —安装说明书以及安装总图；

    —操作使用和维修手册；

    —装箱清单；

    —特别申明和注意事项；

    —其它。

12.4其他

1）供货商所有提交文件、图纸和计算公式都应采用国际单位制，所提供的技术文件应为中文，在终验前必须提供设备及安装、操作、维护的中文说明书及中文说明书电子版。

2）提供的技术文件数量纸介不少于6套，电子版不少于2套。

3）本技术规格书未尽之处，由业主、供货商及设计三方友好协商，共同讨论确定。
13  技术服务

13.1技术支持

    设备安装、调试阶段，如需供货商的技术支持，当设备出现故障或不能满足操作要求时，供货商应在48h内派有能力的技术人员到现场解决问题，供货商报价时应单独列出所有技术支持所需的费用。
13.2培训

    在安装过程中或投产阶段，供货商有责任对安装工人或运行人员提供免费的技术培训。
14  验收

14.1工厂验收

    交货前两个月通知业主，由业主决定是否派工程师到工厂进行预验收。检查产品加工过程中质量记录、产品性能检验报告、联合调试等有关情况。且由买方签字准予发货。
14.2到货验收

    货物到达业主指定库房（或现场）后，由供货商派人员参加拆箱验收。并由业主指定代表、买方、卖方签字确认。

14.3中间验收

    产品在现场由供货商派现场服务工程师进行最后检查调试并指导监督安装。并由现场监理、施工单位、现场服务工程师签字确认。

14.4最终验收

    工程全线试运全压保压72小时以上。由业主、买方、供货商签字确认。
15 售后服务

1） 如该设备属进口设备，供货商应在货物清关和商检过程中，依据国家的有关规定和买方的要求，提供货物单据、证明材料等文件，配合买方办理通关商检。

2）当业主需要供货商提供服务时，供货商应在24小时内作出答复，（如必要）在48小时内派服务工程师到现场。

3） 在质保期内，当设备需要维修或更换部件时，在业主的要求下，供货商应派有经验的工程师到现场进行技术支持。
4） 在质保期内，供货商负责对业主提出的质量异疑做出书面明确答复。确属质量问题时，供货商应及时采取保护措施且负责免费更换。并相应延长其质保期。

5） 产品寿命期内，供货商应确保所有零备件的供应。

16  保证和担保

1）供货商应提供主管部门或行业颁发的资格证书，以及国家级消防部门对该产品的鉴定证书和对产品颁发的许可证。
2）投标时，供货商应向用户和设计单位出具质量保证大纲和程序文件。

3）供货商提供的整套装置要符合现行的有关标准和本技术规格书的要求。供货商应提供详细的质量验收或标准清单，以备用户随时查询或到制造现场检验。

4）应由供货商采取有效措施，保证设备全部符合本技术规格书的要求，用户将按照产品质量验收程序的规定进行验收。最后，经供需双方协商同意、并形成书面意见作为对产品的现场验收依据。
5）设备在使用期间保证不会出现材料、设计和制造工艺等方面的缺陷。若在使用期间有任何上述缺陷，供货商应进行必要的更换和维修。在保证和质保期内，如果出现任何缺陷或故障，供货商应免费提供更换、维修和装运以及现场劳务服务。质保期应从货物离港之日算起18个月或货物到达目的港之日算起12个月，以先到为准。
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