	标准配置与技术参数
	

	1. 控制方式：全自动运行控制，无需专人看管。
	

	2. 进水源：市政自来水。
	

	3. 产水量：纯水每小时≧3000L，软水每小时≥5000L。
	

	4. 产水水质：软水硬度＜0.02mmo1/L。纯水电导率≤15us/cm@25℃；内毒素、细菌清除率≥99%，溶解盐清除率98%--99%。满足《国家消毒供应中心管理规范》用水标准，符合中华人民共和国卫生部通告 卫通【2009】10号要求。
	

	5. 技术工艺：预处理系统+双极反渗透系统+恒压供水系统。
	

	6. 预处理系统：配备自动增压系统，多介质过滤器，活性炭过滤器，阻垢装置，精密过滤器，及相关辅助设备组成。
	

	7. 预处理可实现自动正洗、反洗，再生。
	

	8. 双极反渗透系统：具有运行冲洗、定时冲洗、手动冲洗等功能。
	

	9. 双极反渗透系统采用进口反渗透膜元件（材质：芳香型聚酰胺复合膜 形式：卷式）。
	

	10. 控制系统：系统相关设备受液位联锁控制自动运行。整个系统全过程微电脑控制，并通过触摸液晶显示屏实时在线显示设备运行状态（水质、流量、压力等），整个控制系统具备自动功能（自动制水、自动冲洗、原水缺水/水箱满水自动停机等）。
	

	11. 采用恒定压力输出方式。
	

	12. 纯化水水箱：容积不小于500L; 不锈钢材质。用于储备反渗透产水，水箱装有液位控制器，通过液位控制器实现反渗透装置和纯化水外输送泵的起停。
	

	13. ☆重要零部件采用原装进口并附有效证明。
	

	14. 具备开机自检、缺水保护报警、停电自动复位、水箱满水后自动停机、高水压、过载保护等功能。
	

	15. RO膜自动冲洗，水质在线监测系统，可即时测量产水水质。
	

	16. 前置保安过滤器，保护高压泵及RO膜不被颗粒或其它硬物损坏，同时设置低压开关保护高压泵，不会因供水停止而损坏。
	

	17. 产水设有流量计，以监视并调节运行出水量及系统水利用率，通过合理工艺设计，水利用率高。
	

	18. 电导仪连续监测显示原水、产水的水质。
	

	19. 进水及浓水压力表，连续监测RO膜压力差，判断是否需要清洗。
	


	其他条款
	

	1. ☆耗材明确报价。
	

	2. ☆设备所需耗材，厂家免费提供3年使用量。
	


	固定商务响应项

	人员培训:
	现场技术培训

	保修年限:
	2年

	备品备件库:
	西北有备品备件库

	维修点情况:
	西北有维修点并有专职工程师

	维护响应时间:
	2小时响应，24小时到场

	付款方式:
	货到安装验收合格后首付90%，余款1年后付清

	交货期限:
	合同签订后15天内

	优惠及赠送:
	无


