东方热电污泥干化焚烧设备紧急大修（项目编号：2015FFCZ5576）采购需求(第二次) (仅供参考，具体内容以招标文件为准)
	序号
	内容
	说明与要求

	1
	付款方式
	预付30％，根据实际完成的大修和维护工作据实结算，安装调试完毕付30％，正常运行一个月无质量问题付40％，同时开具全额增值税发票。

	2
	服务期限
	大修工期：35天（开工时间以合同签订日期为准）；免费质保期：验收合格后壹年

	3
	投标保证金金额
	免收

	4
	评标办法
	有效最低价

	5
	履约保证金
	中标价的10%，期限至验收合格后1年。收受方式为：(转账/电汇、□保函，收受人为□采购人、□委托人、(安徽合肥公共资源交易中心，详见招标文件第二部分第五章投标人须知第31条

	6
	本地化服务
	本项目是否要求本地化服务能力：(要求   □不要求
本地化服务的能力是指具有以下条件之一：
1）在本地具有固定的办公场所及人员；
2）投标人在本地注册成立的；
3）承诺中标即设立本地化服务机构。


采购需求
一、项目内容

合肥东方热电有限公司（简称东方热电）污泥干化项目设备及输送管道大修

二、项目系统概况及要求

1、系统概述

东方热电污泥干化设备包括两个接收仓、两台柱塞泵、两个地上仓、四台螺杆泵、三台干化机、生物除臭、化学除臭等系统，于2013年11月份投入使用后，已焚烧污泥量8.6万吨，期间，只进行基本的维护、检修，没有进行系统的大修工作。根据设备维护手册规定，单系统焚烧污泥量达到2万吨，即须进行系统大修。由于污泥腐蚀性强、工作环境差，目前，设备存在问题较多，设备故障率高，严重影响正常的污泥焚烧量和运行的连续性。

2、 设备存在的主要问题

（1）四台螺杆泵磨损严重需更换定、转子及加装盘根，恢复热敏电阻。

（2）柱塞泵动力包液压油管多只破损，存在漏油现象。

（3）润滑系统故障点较多，系统整体润滑不够，导致易损件使用寿命较短。

（4）两台柱塞泵到达大修周期，需要大修。

（5）三台干燥机旋转接头更换。

（6 ）污泥皮带输送机皮带积泥严重（3#A或3#B皮带进行缩短改造）。

3、大修的安全、技术措施

（1）各级工作人员应熟知《电业安全工作规程》相关部分，并在工作中认真贯彻执行。

（2）对高压、腐蚀、有毒物质产生泄漏的安全防护，并实施有效隔绝。

（3）安全护栏、安全警告牌、安全警示线的设置、现场安全用电管理、照明等。

（4）起重工具的安全检查、操作资格证，起吊时由专人指挥。

（5）做好检修设备备品备件的验收工作，保证质量。

（6）做好大修进度、质量、费用等过程的监督、控制工作。

（7）做好大修完毕后，设备的整体调试、试运等验收工作。

4、技术要求

(1)检修方在检修前应制订标准的《质量控制表》交业主方。本工程业主指派业主代表对工程进度、质量、工期、工程竣工验收、交接全过程进行监督管理。检修方应接受业主代表对工程质量、进度、工期的监督，严格按照检修技术规范进行施工，及时通报施工进度及施工过程中发现的问题。

（2） 验收标准：依据制造厂家提供的技术文件及电力建设验收规范进行验收。

（3）本次大修使用的所有工具检修方自备，在大修过程中，更换的所有备件需经过业主负责人验收合格后，方可使用。

（4）大修项目主设备为北京中矿环保科技股份有限公司等公司提供，投入使用以来，设备运行较为稳定，可以满足设计要求。大修所需配件（具体明细见大修主要材料、费用清单），由投标人自行联系配件供应厂家（根据设备情况及规格特征，建议配件厂家：中矿、普茨麦斯特、施维英公司），所需配件费用列入投标报价。

5、大修项目

5.1 标准项目

5.1.1液压站（5台）

5.1.1.1油箱内部清洗、油位计清洗，更换吸油滤芯、齿轮泵和液压油。

5.1.1.2 各电磁阀、溢流阀、油管接头拆除清理，更换密封圈。

5.1.1.3 驱动电机检查维护。

5.1.2 柱塞泵（2台）

5.1.2.1 活塞、眼镜板切割环，摆管及密封件更换。

5.1.2.2 主油缸、料缸更换。

5.1.2.3 S摆摆缸、球形轴窝更换。

5.1.2.4 前后轴承座、轴承及密封件更换。

5.1.2.5 液压油管路更换，更换管路接头密封件。

5.1.2.6 洗涤室接近开关更换。

5.1.2.7柱塞泵润滑泵及附件更换，使其正常工作。

5.1.3 动力包（2台）

5.1.3.1 主油箱内部清理，更换吸油滤芯和液压油。

5.1.3.2 主电机检查维护。

5.1.3.3 摆动系统及油管路检查，更换破损油管和密封件。

5.1.4 柱塞泵换向阀

5.1.4.1 更换换向阀接近开关。

5.1.4.2 换向阀更换油缸、接头密封件。

5.1.4.3 压力油管路更换密封件。

5.1.5全密封皮带输送机

5.1.5.1检查、修理皮带接头。

5.1.5.2检查、修理上下托辊及调偏托辊。

5.1.5.3检查传动装置、检查滚筒及电动装置并加油。

5.1.5.4检查修理皮带安全防护装置。检查校正联轴器，更换易损件。

5.1.5.5调整皮带松紧，检查拉紧装置。

5.1.5.6检查下料斗及溜槽。

5.1.5.7清洗各轴承并换油，调整间隙或更换。

5.1.5.8修理或更换清扫装置。

5.1.5.9检查、修理或更换上下托辊、托辊支架。

5.1.5.10减速机清洗检查修理，更换配件、换油。

5.1.5.11检查皮带磨损情况，调整皮带张力。

5.1.5.12滚筒组件检查、修理或更换。

5.1.5.13机架检查、修理，校正皮带，调整或更换。

5.1.5.14检查、修理、校正密封皮带机密封门、观察窗等。

5.1.5.15检查、修理、更换密封皮带机卸料器。

5.1.5.16检查、大修全密封皮带输送机驱动电机及清理器电机。

5.1.5.17除锈、刷防锈漆。

5.1.5.18 3#A、B皮带长度进行缩短改造

5.1.6干化机组（3台）

5.1.6.1干化机两侧旋转接头检查、维护、更换。

5.1.6.2干化机羽根、刨泥刀检查、维护、更换。

5.1.6.3干化机盘片、舱室检查、维护。

5.1.6.4干化机进汽及疏水管道、阀门、观察窗、电动门、调节门、疏水阀检查、维护。

5.1.6.5干化机轴承更换。

5.1.6.6干化机驱动电机、减速箱检查、维护、换油。驱动电机冷却风扇更换。

5.1.6.7旋风分离器检查清理、排污管道、阀门检查处理。

5.1.6.8废气冷凝器检查清理、排污管道、阀门检查处理。

5.1.7废气风机（2台），解决震动及异音。

5.1.8除臭厌氧菌更换及冷却水系统检查维护。

5.1.9提升机转动机构更换。

5.1.10冷却塔

5.1.10.1冷却塔喷嘴、填料、布水管、布水器检查。

5.1.10.2冷却塔风机风机轴承及电机检查，确保下一运行周期正常。

5.1.10.3冷却塔水箱水位计检查、校对。

5.1.11螺杆泵（4台）

5.1.11.1四台螺杆泵磨损严重需更换定、转子及加装盘根，恢复热敏电阻

6、大修主要材料（但不仅限于）

	序号
	品名规格
	单位
	数量

	1
	摆缸￠90*240
	件
	6

	2
	球窝￠60
	件
	12

	3
	摆臂￠250
	件
	3

	4
	润滑接头￠6
	件
	30

	5
	骨架防护套
	个
	8

	6
	接近开关
	个
	4

	7
	主缸密封件
	套
	4

	8
	从动侧双向旋转接头QS-XF
	件
	6

	9
	驱动侧单向旋转接头QD-F
	件
	6

	10
	盘根756*794*19
	根
	24

	11
	机械密封
	个
	4

	12
	定   子
	个
	4

	13
	转   子
	个
	4

	14
	液压油
	桶
	22

	15
	销   子
	个
	8

	16
	O型圈
	个
	8

	17
	热敏电阻
	个
	4

	18
	干化机电机
	台
	3

	19
	表计校验、调试
	
	全部

	20
	生物除臭
	套
	1

	21
	其它电机维护
	台
	11


三、报价要求
本项目报价采用全费用综合报价，是包含完成项目所有大修和维护工作内容全部费用，包括但不限于人工费、材料费（设备及配件、辅材）、机械费、安装费、管理费、利润、所测算的风险金、措施费用、劳保基金、其他项目、规费（不可竞争费）及税金等全部费用。
投标人投标前须自行勘察现场，了解项目情况，按大修、维护内容及主要材料进行分项报价，分项报价表中所列对应本项目需求的全部大修、维护、货物内容。如有漏项或缺项，投标人承担全部责任，请谨慎报价，中标后不得以任何理由增加费用或拒绝服务。分项报价表合价作为评标的依据，须和开标一览表报价最终报价一致，否则将导致投标无效。

四、其他
投标文件中须承诺：若中标，在合同签订前向采购人提供主要设备及配件（大修主要材料表中1-13项）的制造商产品授权或销售代理证明材料。
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