江苏大学食品学院水处理装置及酶解罐
招    标   公   告

江苏大学因教学科研需要，拟购置如下仪器设备，经费已经落实到位，现欢迎符合相关条件的供应商参加投标。

本次招标信息如下：

1、 招 标 编 号：JSDXZBCG-216
2、 招标项目名称：食品学院水处理装置及酶解罐
3、 资格审查
3.1、 资格审查方式：资格预审。
3.2、 资格审查时间：2016年12月7日 下午15 时 00分，潜在投标人提前15分钟到达现场。
3.3、 资格审查地点：江苏大学行政2号楼302室。

4、 申请人应具备的必要资格条件
4.1、 符合国家相关法律及江苏大学招投标管理办法等的规定；

4.2、 具有独立订立合同的能力且信誉良好；

4.3、 具有本次招标货物的供货、安装、售后服务等的成功经验和相应能力；

4.4、 本次采购接受进口产品投标；

4.5、 本次采购不接受联合体投标。
5、 资格审查时潜在投标人需提供的材料(复印件均需加盖公章)：

5.1、 法人代表授权委托书原件（格式见附件二）；
5.2、 法人代表身份证复印件；

5.3、 被授权代表人本人身份证复印件，查看原件；
5.4、 企业营业执复印件（须加盖公章）；
5.5、 提供投标人2014年1月1日以来同类项目销售业绩清单及业绩合同复印件2份（原件备查）。
5.6、 单价超过10万元或者1万美元的项目，非生产厂家投标需提供产品销售代理授权证明（非生产厂家投标必须提供针对本项目的专项授权书（原件）或投标人取得的产品代理证书复印件，授权书或代理证书必须由生产厂家、或其驻中国办事机构、或生产厂家授权的中国境内最高级别代理机构出具。投标单价在40万元人民币以上的仪器设备一般不受理临时项目授权。专项授权书须提供原件，产品代理证书可以是复印件）；本项目第一标段需要授权，第二标段无需授权。
6、 招标文件获取及售价：

6.1、 资格审查合格单位数量达3家及以上的，当场发放招标文件；资格审查合格单位数量小于3家的，招标人不发放招标文件，重新组织招标；重新招标失败的按相关规定执行；
6.2、 招标文件售价：人民币200元，发放招标文件时交纳。售后不退。
7、 投标确认：

7.1、 资格审查合格的潜在投标人在领取招标文件时，当场确认是否参加投标，并填写“供应商参与投标确认函”（格式见附件三），法人授权代表签字确认后有效；
7.2、 如潜在投标人未按上述要求操作或不履行承诺，将自行承担所产生的风险。
8、 投标截止时间及开标时间、开标地点：详见招标文件。
9、 与本次招标有关的事宜请按下列通讯方式联系：

9.1、 技术咨询：江苏大学食品学院　  　 骆老师　　13921587187
9.2、 商务咨询：

9.2.1、 江苏大学实验室与设备管理处　　杨老师　　0511－88797345
9.2.2、 江苏大学国有资产管理处　　　　徐老师　　0511－88790072
9.3、 联系地址：江苏省镇江市学府路301号行政2号楼4楼302室
9.4、 Email：ycl@ujs.edu.cn.
江苏大学国有资产管理处

2016年11月30日
以上两个标段可以投一个或者两个

第一标段：水处理设备

食品智能制造研究平台（水处理、清洗模块及辅助设备）主要技术指标

	序号
	名称
	规格
	数量（台）
	性能要求和技术指标

	A
	水处理系统

	A1
	石英砂过滤器
	500L/H
	1
	1、立式罐体，￠300×1000×δ3，上下椭圆封头，法兰连接，材质SUS304；
2、设计压力常压, 罐内工作压力常压；
3、内外抛光;  
4、配石英沙。

	A2
	活性碳过滤器
	500L/H
	1
	1、立式罐体，￠300×1000×δ3，上下椭圆封头，法兰连接，材质SUS304；
2、设计压力常压, 罐内工作压力常压；
3、内外抛光;  
4、配活性碳。

	A3
	精密过滤器
	500L/H
	1
	1、立式罐体，￠219×650×δ3，法兰连接，材质SUS304；
2、设计压力常压, 罐内工作压力常压；
3、内外抛光;  
4、微孔膜滤芯，过滤精度0.2um，材质聚苯烯。

	A4
	反渗透装置
	500L/H
	1
	一级反渗透,膜管材质:玻璃钢,支架,管件材质SUS304,反渗透膜处理装置(美国陶氏/海德能 RO膜),膜清洗装置，出水电导率符合国家食品标准。

	A5
	源水泵
	3T/H  24m
	1 
	与物料接触部分材质为SUS304，电机功率1.5KW，南方泵业

	A6
	离心泵
	3T/H  24m
	1
	与物料接触部分材质为SUS304，电机功率0.75KW，ABB电机

	A7
	管道阀门一组
	￠25
	1套
	材质为SUS304

	A8
	不锈钢支架
	
	1
	材质为SUS304

	A9
	电器柜
	
	1
	箱体材质为SUS304，施耐德子电器，PLD编程控制器程序设定,无需人工看守,自动制水,出水电导率符合国家食品标准。

	
	合计
	
	
	

	B
	酶解系统

	B1
	碱泵
	14L/min
	1
	气动隔膜泵，美国威尔顿

	B2
	离心泵
	3T/H  24m
	1
	与物料接触部分材质为SUS304，电机功率0.75KW，ABB电机

	B3
	双联管道过滤器
	3T/H
	1
	材质SUS304，过滤网120目。

	B4
	离心泵
	3T/H  50m
	1
	与物料接触部分材质为SUS304，扬程50m,电机功率3KW，ABB电机

	B5
	叶片过滤机
	5m2
	1
	材质SUS304，过滤精度为320目，不锈钢支架。

	B6
	袋式过滤器
	3T/H
	1
	材质SUS304，过滤精度为1um.滤袋材质为聚丙烯。

	B7
	平衡桶
	150L
	1
	1、材质304,上活动盖下椭圆封头，尺寸：￠600×600×δ3；
2、设计压力常压, 罐内工作压力常压；
3、外亚光，内抛光，抛光精度Ra0.8u;  
4、标准物料进、出口。

	B8
	离心泵
	1T/H  24m
	1
	与物料接触部分材质为SUS304，电机功率0.75KW，ABB电机

	B9
	自动板式灭酶机
	250L/H
	1
	处理能力为250L/H，材质为SUS304，配自动控制系统，配减压阀,斯派莎克调节阀、疏水阀，PLC控制； 90%以上热能可以回收；整个系统控制采用 PLC 及触摸屏界面操作，设备配CIP清洗、设备自杀菌到物料杀菌整个过程实现全自动控制。物料泵、热水泵、控制件的执行元器件各类阀门，控制系统的电气元件都是世界名牌;进料20~30℃、杀菌125℃（3-4S）、出料50℃；配不锈钢平衡桶1台、钎焊板式换热器1组、物料泵1台、热水泵1台、板式换热器1组、不锈钢控制柜1台。外形尺寸：1600×1200×1500mm

	B10
	废渣槽
	200L
	1
	材质为SUS304，活动式。

	B11
	电器柜
	
	1
	箱体材质为SUS304，施耐德子电器。

	B12
	超声波酶解
系统
	2T/H
	2
	酶解箱材质为SUS304，超声波功率3KW，双频，容积：13.8L，外形尺寸：400×400×1300mm。
电器柜：PLC控制，西门子电器；外壳为低碳钢，表面喷塑。外形尺寸：600×400×1600mm。

	
	合计
	
	
	

	C
	膜过滤系统配件

	C1
	暂存罐
	500L
	4
	1、立式罐体，￠900×800×δ3，，上下锥型形封头，材质SUS304；
2、设计压力常压, 罐内工作压力常压；
3、机械上搅拌；
4、、外亚光，内抛光，抛光精度Ra0.8u;   
5、标准物料进、数显温度计、顶视镜等；

	C2
	离心泵
	1T/H  24m
	1
	与物料接触部分材质为SUS304，电机功率0.75KW，ABB电机

	C3
	CIP回程泵
	10T/H  24m
	1
	与物料接触部分材质为SUS304，自吸泵，电机功率3KW，ABB电机

	C4
	活动小平台
	
	1
	材质为SUS304，活动式。尺寸：1000X600X1000

	C5
	电器柜
	
	1
	箱体材质为SUS304，施耐德子电器。

	
	合计
	
	
	

	D
	浓缩系统

	D1
	单效强制升膜浓缩器
	100Kg/H
	1
	材质为SUS304，,蒸发量100kg/h,配备平衡罐,蒸发器,加热器,管式冷凝器,收集器,物料泵,循环泵,蒸汽喷射泵,水环式真空泵,平衡桶,板式换热器,持温管,蒸发器内胆镜面抛光,外表亚光,符合GMP要求,卫生泵为双密封,电机为ABB、水环真空泵壹台，2BV2061，电机功率1.45Kw。外形尺寸：2000×1000×3500mm。

	D2
	出料转子泵
	1000L/H
	1
	与物料接触部分材质为SUS304,转子泵；Q=1.0t/h，H=40m，电机功率0.75 kW/380V,无级调速。（中外合资产品，SUS304）

	D3
	灭菌罐
	60L
	1
	1、立式罐体，￠400×500×δ3，，上下锥型形封头，材质SUS304；
2、设计压力常压, 罐内工作压力常压；
3、机械上搅拌；
4、外夹套加热冷却，夹套直径￠500×400×δ3；
5、外亚光，内抛光，抛光精度Ra0.8u;   
6、标准物料进、数显温度计、顶视镜等；
7、摆线轮减速电机0.55KW/380V，转速43转/分。
8、聚胺酯发泡保温。

	D4
	电器柜
	
	1
	箱体材质为SUS304，施耐德子电器。

	
	合计
	
	
	

	E
	喷雾系统

	E1
	喷雾干燥塔
	15Kg/h
	1
	1、LPG-15喷雾干燥机
（1）进风温度：180-200℃，出风温度80-90℃。
（2）蒸发水量：10-15kg/h。
（3）电加热功率：36kw
（4）。离心喷头功率：2.2kw
（5）。鼓风机功率：1.5kw，冷却风机功率1.5kw，引风机功率2.2kw。
（6）安装尺寸：见附图。
（7）重量：1800kg。
15Kg/h蒸发量; 全部SUS304，带进料变频雾化器，塔体上装有自动振打装置，物料收集采用一级旋风除尘装置+布袋除尘，进风温度实现自动控制及连续装置，采用了PID控制。
外形尺寸：3500×3000×3000mm。

	E2
	除湿机
	
	
	除 湿 量
240升/天
额定电流
26A
额定功率
13KW
测试工况
T=200C，RH=60%
处理风法兰口
Φ250mm
再生风法兰口直径
Φ160mm
噪    音
70DB
额定电压
380V/50Hz
最大功率
15KW
转    轮
瑞典Proflute
处理风风量
1550立方米/小时
再生风风量
580立方米/小时
使用温度
-20~60℃
外形尺寸
880×693×1138mm

	
	合计
	
	
	

	F
	热水发生系统

	F1
	热水罐
	500L
	1
	1、立式罐体，￠1000×1200×δ3，上下锥型封头，材质SUS304；
2、设计压力常压, 罐内工作压力常压；
3、外亚光，内抛光，抛光精度Ra0.8u;  
4、标准进、出口、人孔、透气口、排污口等

	F2
	板式换热器
	3m2
	1
	不锈钢包皮、夹板，镶板式密封，换热面积3m2，板片SUS304,出料带温度表

	F3
	离心泵
	3 T/h  24m
	1
	与物料接触材质SUS304，电机功率1.5KW，ABB电机

	F4
	温度自控系统
	
	1
	韩国减压阀1台，斯派莎克调节阀1台，德国久茂温控1台，国产（杭州）温度传感器1套，不锈钢控制柜1台。

	
	合计
	
	
	

	G
	CIP清洗系统

	G1
	CIP热水罐
	500L
	1
	1、立式罐体，￠900×800×δ3，上敞口下锥型封头，材质SUS304；
2、设计压力常压, 罐内工作压力常压；
3、外亚光，内抛光;  
4、标准物料进、出水口、排污口、溢流口、人孔、透气口等；
5、聚胺脂发泡保温，外包δ=1.5不锈钢；
6、内置加热管。

	G2
	CIP酸罐
	500L
	1
	1、卧式罐体，材质SUS304；
2、设计压力常压, 罐内工作压力常压；
3、外亚光，内抛光;  
4、标准物料进、出水口、排污口、溢流口、人孔、透气口等；
5、聚胺脂发泡保温，外包δ=1.5不锈钢；
6、内置加热盘管。

	G3
	CIP碱罐
	500L
	1
	1、卧式罐体，材质SUS304；
2、设计压力常压, 罐内工作压力常压；
3、外亚光，内抛光，;  
4、标准物料进、出水口、排污口、溢流口、人孔、透气口等；
5、聚胺脂发泡保温，外包δ=1.5不锈钢；
6、内置加热盘管。

	G4
	CIP进程泵
	10H/h 36m
	1
	与物料接触部分SUS304，电机功率3KW， ABB电机

	G5
	板式换热器
	3m2
	1
	不锈钢包皮、夹板，镶板式密封，换热面积3m2，板片SUS304,出料带温度表

	G6
	温控系统
	
	1套
	自动控温（电磁阀控制），温度探头，数显温度表

	G7
	管道阀门
	￠32
	1套
	材质SUS304

	G8
	电器柜
	
	1
	箱体材质为SUS304，施耐德子电器。

	
	合计
	
	
	

	H
	公共设备

	H1
	空压系统
	0.3立方/min
	1套
	配螺杆式空压机，冷干机，过滤器，1m3碳钢贮气罐壹台

	H2
	蒸汽系统
	100Kg/h
	1套
	外型尺寸：1100X950X2050mm,自动控制，电加热72KW，带压力容器证件，最高工作压力0.7Mpa
另带软化水处理系统壹套

	H3
	冷却塔系统
	5000L/H
	1套
	材质SUS304,高温冷却塔，整体不锈钢制作，全封闭式，配不锈钢水箱2立方米壹台，南方循环水泵壹台。

	
	合计
	
	
	

	I
	安装部分

	I1
	不锈钢物料管道机支架材料
	￠25
	1套
	AISI标准不锈钢SUS304，管道、阀门、弯头、活接、三通、托架、闷盖、管道试镜、卡箍、单向阀、密封圈等。

	I2
	非物料管道
	￠32、25
	1套
	冷却水管道、空气管道、蒸汽管道、自来水管道、阀门、管件、仪表。

	I3
	控制系统
	
	1套
	车间内所有的电缆线、不修钢线管及桥架，总控制柜壹套。


其他要求：
设备接口等要与整条生产线衔接良好，在设备安装过程中，服从总包公司安排协调。
售后服务
（1）免费保修期：三年（人为因素损坏除外）。

（2）应急维修时间安排：接到通知36小时内抵达。

（3）维护保养的安排：根据需方要求随时电话或派员指导。

（4）培训计划及人员安排：在设备安装过程中，负责协调其他设备厂家开展工作，开展人员培训，详细讲解生产线的工艺流程、主要设备的结构原理和操作规程，提供使用说明书，如有控制程序，提供程序源代码。上岗前先观看供方技术人员的实际操作，掌握操作要领后在供方技术人员的指导下进行实际操作，直到能完全独立操作。

第二标段：酶解罐

酶解罐主要技术指标
1、500L酶解罐
1.1公称容积：500L ； 

1.2常压容器 主体材质：SUS304不锈钢； 带视镜、照明灯，带有pH、温度电极接口，有进、排气口、加料口、多功能德标螺纹补料口、压力表口、放料口；内外抛光精度 Ra0.4。罐侧面采用耐高温高压大视角长条视镜装置带液位计，配置12V飞利浦自动延时安全视镜灯，操作人员可根据需要自由切换开关来观察物流状况。 

1.3夹 套 ：材质：304不锈钢，用于温控； 

1.4电 机： 采用德国 SEW 的减速机和调速电机；功率：2.2KW ；无级变速； 

1.5变 频 器：进口变频调速器； 

1.6搅 拌：顶式机械搅拌，机械密封系统；搅拌桨叶，两层；上部装有高效机械消泡桨；四块折流挡板，满足完全湍流条件。 

1.7 配置罐盖提升系统，通过电动方式将罐盖提升500mm。 

1.8 罐体底部： 罐底阀，无死角，不积料，使用方便；； 

1.9 控温系统：电加热，水冷却，循环泵循环控温，有空气自逸功能和断水、超温保护功能，具有良好的热交换效率；智能 PID 控制保证了温控的快速性。测量范围：0-150℃，发酵温度控制范围：冷却水温度+5℃-65℃±0.2℃，控制精度：0.1℃ 。控制内容：温度值在线检测、PID智能控制，可根据发酵工艺要求所需温度进行设定，可以进行5段设定。
执行机构： PT100温度电极元件、SUS304不锈钢电极护套、不锈钢电加热管12KW、SUS304不锈钢恒温水箱、丹麦格兰富热水循环泵。
1.10 发酵酸碱度控制功能： 智能PID控制，瑞士原装进口梅特勒电极、仪表及屏蔽导线检测，蠕动泵控制流加酸碱，自动控制，电极可重复灭菌，校正功能完全由系统软件校正。
1）自动控制、显示、记录。
2）显示范围：0.00~14.00±0.01，全自动控制范围：2.00~12.00±0.05

3）在线检测，自动报警，配接蠕动泵自动添加酸碱液
4）PLC智能模糊控制，控制器可实现：PH与补料关联控制，Ph值曲线分析、加酸、加碱量曲线分析、批报表分析、酸加入量累计显示记录、碱加入量累计显示记录，顺序控制（根据发酵时间区段设定，自动变量控制，至少5段）等
1.11罐压控制：手动控制,压力表显示； 

2、系统管路、阀门系统
工程管路系统均符合微生物发酵要求，各管路抛光处理，采用无污染焊接， SUS304不锈钢管 
   3、电器控制系统
    豪华立式控制柜，外表面喷塑，防静电处理，无干扰，带锁玻璃门。德国西门子PLC控制模块，北京昆仑通态彩色触摸屏，全中文菜单；配置优质无电弧安全电源开关。控制系统集成于电气控制柜内，所有电路线号电脑打印。
4、自动控制系统
系统过程控制器以德国西门子PLC中央控制器和I/O通道为核心组成，采用7"MCGS彩色触摸屏作为显示界面，显示内容丰富齐全, 人性化画面简单明了，操作简单方便。一个控制器能同时控制多台设备。该控制系统能适应不同的传感器和执行机构的范围的输出输入信号。功能齐全，性能先进、运行稳定，采样并实时显示罐体各种数据。全中文菜单界面显示，A/D和D/A模拟量模块转换，单屏控制显示所有罐体工况，采样并实时显示罐体各种数据；执行器件工作状态显示；手动、自动切换等。系统有生产批次设定功能，客户可进行不同批次的设定，系统记录生产过程的相关参数，方便多次生产过程历史数据的查询。
5、其他要求：
设备接口等要与整条生产线衔接良好，在设备安装过程中，服从总包公司安排协调。
售后服务
（1）免费保修期：三年（人为因素损坏除外）。

（2）应急维修时间安排：接到通知36小时内抵达。

（3）维护保养的安排：根据需方要求随时电话或派员指导。

（4）培训计划及人员安排：在设备安装过程中，负责协调其他设备厂家开展工作，开展人员培训，详细讲解生产线的工艺流程、主要设备的结构原理和操作规程，提供使用说明书，如有控制程序，提供程序源代码。上岗前先观看供方技术人员的实际操作，掌握操作要领后在供方技术人员的指导下进行实际操作，直到能完全独立操作。

附件：

法人代表授权委托书

（投标单位全称）__________________________法定代表人（姓名）____________授权（全权代表姓名）____________为全权代表，参加贵单位组织的（项目名称）___________________________项目的投标，招标编号为________________，其在招标中的一切活动本单位均予承认。
法定代表人签字：______________
单位公章：
二0一五年______月______日
全权代表姓名：_________________________________________

职　　　　务：_________________________________________
详细通讯地址：_________________________________________
传　　　　真：_________________________________________
电　　　　话：_________________________________________
手　　　　机：_________________________________________
邮　　　　箱：_________________________________________
邮　　　　编：_________________________________________
附件三：
供应商参与投标确认函
江苏大学实验室与设备管理处：

本单位自愿参加招标编号为　　　　　　　　　、招标项目名称为　　　　　　　　　　　　项目的投标，在获得招标文件后，按贵方投标文件要求交纳相应费用，并保证准时参加投标，特此确认。

授权代表姓名：

联系电话：

手机号码：

单位名称（公章）：　　　　　　　　　　
　　年　　月　　日

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

注意事项

1、供应商如确定参加资格审查及参加投标,请填写本函，参与资格审查时一并带（或寄）来，如果不能现场参加资格审查，请于招标公告资格审查截止时间的前一天下午5：00前，按本招标公告的联系方式，将《供应商参与投标确认函》送（或寄）达江苏大学实验室与设备管理处。

2、确认参与的投标单位故意缺席投标的，招标人有权保留拒绝以后一段时间内参与我校仪器设备招投标商务活动的权利。
江苏大学实验室与设备管理处联系方式：
联系电话：0511－88797345



联系人：杨春犁

邮箱：ycl@ujs.edu.cn
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