次氯酸钠采购需求

一、项目背景

榆树市江北污水处理设计规模20000m3/d，目前系统处理水量约17000~18000m3/d。根据上游企业生产情况，需接纳中粮生化能源有限公司新建柠檬酸项目排放污水，该项目最大排放水量约为7200m3/d。

根据此情况，需对本污水处理厂采取改造措施，改造思路为采用加药强化处理方式。

二、改造后加药工艺流程说明及工段去除率要求

1、工业园区污水水经粗格栅，进入集水井，经污水提升到沉砂罐， 沉砂罐出水自流至预曝气池，后进入一沉池进行沉淀，池体尺寸：

	单元名称
	配套设施
	规格参数
	数量

	预曝气池
	池体
	尺寸：L×B×H=20.0×8.0×4.3m；

钢混结构 采用盘式曝气头曝气搅拌
	2座

	一沉池
	池体
	尺寸：L×B×H=20.0×7.5×4.3m；

钢筋混凝土结构
	2座

	
	运行参数
	采用斜板填料沉淀
	


改造后，在沉砂罐后进入预曝气池前通过投加聚合氯化铝铁和COD去除药剂，在预曝气池中进行混合和反应，在一沉池予以沉淀，以达到充分去除来水悬浮物、磷，并降低进水COD负荷，提高后续接纳能力的作用。目前加药设备已采购，和加药管线已安装调试完毕。加药设备参数如下：

	序号
	设备名称
	参数
	数量
	单位
	材质
	备注

	1
	絮凝剂加药系统
	储罐：10m3  仪表：磁翻板液位计
	2
	座
	玻璃钢
	

	
	
	搅拌机：N=3KW（叶轮、桨叶防腐）
	2
	套
	
	

	
	
	计量泵：Q=1m3/h，h=35m，N=0.75KW
	2
	台
	
	1用1备

	2
	COD去除剂加药系统
	储罐：3m3   仪表：磁翻板液位计
	2
	座
	玻璃钢
	

	
	
	搅拌机：N=1.5KW（叶轮、桨叶防腐）
	2
	台
	
	

	
	
	计量泵：Q=400L/h，h=50m，=0.37KW
	2
	台
	
	1用1备


去除效率要求：

聚合氯化铝铁悬浮物去除能够将来水悬浮物降到100mg/l以下；

COD降解药剂能够达到去除30-50%来水COD的目的。

2、好氧池出水自流至二沉池，在好氧池曝气出水端，通过投加污泥助沉剂，增加污泥沉淀性，提高二沉池负荷，使其能接纳23000-25000吨/日的污水处理好氧污泥沉淀回流功能。

	单元名称
	配套设施
	规格参数
	数量

	二沉池
	池体
	尺寸：L×B×H=20.0×7.5×4.3m；

钢筋混凝土结构
	2座

	
	运行参数
	采用斜板填料沉淀
	


目前加药设备已采购，和加药管线已安装调试完毕。加药设备参数如下：

	序号
	设备名称
	参数
	数量
	单位
	材质
	备注

	3
	污泥助沉剂加药系统
	储罐：5m3
	2
	座
	玻璃钢
	

	
	
	搅拌机：N=2.2KW（叶轮、桨叶防腐）
	2
	台
	
	

	
	
	加药螺杆泵，Q=1m3/h，h=60m，

N=0.75KW，配套流量计
	2
	台
	
	1用1备


加药目的要求：

使二沉池能实现接纳23000-25000吨/日的污水处理好氧污泥沉淀回流功能。并有一定的磷去除能力。

3、二沉池出水通过投加次氯酸钠进行消毒。目前加药设备已采购，和加药管线已安装调试完毕。加药设备参数如下： 

	序号
	设备名称
	参数
	数量
	单位
	材质
	备注

	4
	次氯酸钠加药系统
	储罐：10m3
	2
	座
	玻璃钢
	

	
	
	计量泵，Q=115L/h，h=50m，=0.25KW
	2
	台
	
	1用1备


加药目的要求：出水大肠菌群达标。

4、生物菌剂

通过投加生物菌剂以提高好氧池去除效率，增加总氮总磷去除效果，并在冬季有强化处理功能。

三、来水水质情况

	项目
	CODcr
	BOD5
	氨氮
	总氮
	总磷
	SS
	PH

	进水水质
	≤300
	≤80
	≤35
	≤50
	≤5
	≤500
	6～9


四、本项目采购药剂参数

符合次氯酸纳国家规定标准GB  19106-2013。

具体指标如下：

外观：浅黄色液体。

表2
次氯酸铀的技术要求

	项目
	指  标

	有效氯(以 Cl 计) ≥
	10

	游离碱(以 NaOH 计)
	0.1-1.0

	 铁 (Fe)          ≤
	0.005

	重金属(以 Pb 计) ≤
	0.001

	碑 (As)          ≤
	0.0001


建议投加量：

投加量125L/h， 125 L/h×24h =3m3。一年使用量约1095 m3。
本项目计划采购数量为1080吨。
供应商对采购需求有异议的，应当向采购人提出，本项目涉及技术方面的问题，由采购人负责解释。
1

