三、采购需求
（仅供参考具体以发售招标文件为准）
（一）货物需求一览表及主要技术指标参数要求（必须满足的参数用“★”标注）：
	序号
	名称
	规格、型号
	数 量

	1
	可调式管式静态混合器
	DN400 压力1.0MPA
	1套

	2
	微涡栅条反应设备
	玻璃钢+PVC材质，规格：1800mm×1800mm
	14套

	3
	加药搅拌及投加系统
	主要包括隔膜投药泵、搅拌机、加药系统管路所有配套的附属装置及所需管道阀门、加药系统设备配套的现场控制箱等；
	1套


主要技术内容:
根据工艺选择的原则、处理工艺比较我们采用以下技改方案：
原水→可伸缩管式混合器→微涡栅条反应池→菱形斜板沉淀池→滤池→清水池
【可调式静态混合器】
1.总述
本节规定了静态混合器的设计、制造、工厂试验的技术要求。
1.1设备名称、数量及安装地点
可伸缩管道混合器    1 套   反应池进水总管
1.2 供货范围
1套完整的静态混合器，每台静态混合器应成套地配备安全、有效及可靠运行所需的附件。
1.3 参考标准
设备质量标准、测试程序、实施规范等按GE、ISO、IECAISI、ASTM、AWWA等标准执行， 承包人如果采用与国际标准相同的其它标准时需征得业主的同意。

★1.4 工艺参数
直径：DN400  L=3000mm
工作压力低于：6kg/cm2
1.5 资料提交
1.5.1设备安装图，注明供货界区。
1.5.2设备的流量和水头损失的性能特性曲线或有关的测定资料。
1.5.3安装详图，包括每部分重量、完整详细的材料表。
1.5.4备品备件清单
1.6 制造商服务
制造商应派技术代表和工作人员到现场进行工作，负责设备的现场安装、检查，进行功能测试并提交安装完毕的证明。同时负责设备调试运行，进行启动前的培训和工作现场培训。
2．设备、材料
2.1 设备技术原理描述
本设备要求在管道内安装的静止的导流叶片能使水流产生分流、交流和旋流，以增强药剂和水的混合效果，在瞬间内达到快速有效混合。静态混合器的联接采用标准法兰联接。
混合器内部需设置能量汇聚区，由汇聚环把水流引导入能量汇聚区进行能量整合，以减小水头损失。高频区为三个，且需对水流进行有效分割，不能产生水流整体流态的方向性变动，能够产生高频的微涡旋，提高混合效率。设备商需提供原理图。
防堵塞结构。混合器内部结构首端设置防堵塞孔网，在水厂前端设施不能有效拦截的情况下，有效的阻挡大颗粒杂物进入，防止对内部混合装置的堵塞，并方便清洗。混合器应是法兰连接，分散式加药口方便更换，所具有的视窗可以方便检查。
2.2 结构和材质
混合器的管式壳体，内部水流通过本体时呈层流状态，采用亚微观传质。导流叶片的固定件以及联接件等均用不锈钢AISI316。
设备清单
	序号
	名     称
	规格
	单位
	数量
	备注

	1
	可伸缩式管道混合器
	DN400
	套
	1
	反应池内


设备参数一览表

	规    格
	DN400

	材料
	不锈钢

	工作压力
	常压

	絮凝时间
	投标方填写

	水头损失
	不大于0.3m


3．执行
3.1 总则
设备安装按照承包人意见和图纸，在承包人技术人员指导下进行。
3.2 厂商证明
★代理商需提供可调式静态混合器生产企业授权委托书和产品售后服务承诺函并提供生产企业加盖公章的营业执照复印件；
3.3 防腐保护

设备表面防腐处理根据制造商的设备防护涂层系统进行工厂准备、打光和完成涂层，符合AISI美国钢铁学会ASTM美国材料试验学会或等同标准。要求设备表面处理有优良的耐腐蚀性，表面处理寿命不小于15年。
3.4 测试
3.4.1工厂性能试验
 各产品的性能试验在制造厂进行，试验方法、内容、结果和精度应符合ISO，DIN或与之等效的专项标准规定，承包人在工厂性能试验后向业主提供一份试验报告。
3.4.2安装试运行测试
  承包人应派制造厂的工程师到现场进行设备安装的指导和设备试运行的测试，工作完成后，承包人应向业主提交一份证明报告。
【微涡栅条反应设备】
1. 功能
采用高频谱涡旋动力学条件使药剂与悬浮颗粒充分接触、碰撞、压实形成具有较好沉降性能的矾花，完成絮凝过程，使具有絮凝性能的微絮粒相互接触碰撞，从而形成更大的絮粒，以适应沉降分离的要求。
2.供货范围
2.1 为了获得标准化外观、运行、维修、备品备件以及承包人的服务，所提供的工艺材料必须是承包人的完整产品或组装完整产品。
2.2 承包人提供的工艺设备材料和与安装相关的全部附件和紧固件。   
总则：标准化的外观、运行、维修、备品备件以及制造商服务，所提供的设备必须是一个制造商的最终产品。如供方所供技术和设备侵犯他人权益的，由供方负全部责任，与买方无关。
3.参考标准
设备质量标准、测试程序、实施规范等按GE、ISO、IECAISI、ASTM、AWWA等标准执行， 承包人如果采用与国际标准相同的其它标准时需征得业主的同意。

4.资料提交
承包人应提交下列资料，但不限于以下内容：
――总体布置图应画出混凝设备平面、立面及剖面图，并应表明所有的外型安装尺寸以及安装、运行、维修所需的空间。
――设备运行的技术参数及操作规程。
――设备重量及土建结构的承载。
――安装、运行和维修手册。
――制造及质量保证措施。
――安装方法的详细描述及安装精度要求。
――试运转前的调试及检测要求。
6.絮凝设备的结构特点
    投标方提供絮凝设备结构材质特点。
    絮凝设备采用氩弧焊焊接。
投标方提供的设备应安装方便，施工和管理维护简单，对原水水量和水质变化的适应性较强。
投标方所提供设备及其配套设施的材质，满足设备抗腐蚀、不易老化的要求，保证设备的使用寿命年限不小于10年。
可防止设备表面淤泥，抑制藻类的繁衍滋生。
模块化组装，不需要焊接或粘结，结构本身可有效消除应力，不易损坏。拆装和维护更加方便。
其他优越性：投标方自行描述。
设备清单
	序号
	名     称
	规格
	单位
	数量
	备注

	1
	微涡栅条反应器
	1800mm×1800mm
	套
	14
	反应池内


7.设备参数一览表

	规    格
	1800mm×1800mm

	材料
	主材:内部为食品级玻璃钢和PVC材质

	工作压力
	常压

	絮凝时间
	投标方填写

	水头损失
	不大于0.3m


8.设备原理
絮凝设备应能使水流产生高频谱阵列式涡旋，产生的矾花密实。
设备应对原水水量和水质的变化有较强的适应性，絮凝效果稳定。
栅条形成装置采用中空结构，热熔拉挤一次成型乙丙共聚型材，断面为圆形。穿杆限位连接。要求运行时栅条形成装置处于受限悬浮状态，并随着表面沉积物的增加具备自动翻转脱泥的功能。
9. 厂商证明
★代理商需提供微涡栅条反应设备生产企业授权委托书和产品售后服务承诺函并提供生产企业营业执照复印件加盖公章；
10.设备使用期
反应设备保证正常使用期10年以上，不需更换。

11.检验及测试
各产品的性能试验在制造厂进行，试验方法、内容、结果和精度应符合ISO，DIN或与之等效的专项标准规定，承包人在工厂性能试验后向业主提供一份试验报告。
12.安装试运行测试
承包人应派制造厂的工程师到现场进行设备安装的指导和设备试运行的测试，工作完成后，承包人应向业主提交一份证明报告。
【加药搅拌及投加系统】
加药系统
1．总述
本节规定了加药系统设备的设计、制造、工厂试验的技术要求。
1.1供货范围
 承包人提供满足净水厂加药工艺各项技术参数的完整的加药系统设备，应成套地配备安全、有效及可靠运行所需的附件。主要包括隔膜投药泵、搅拌机、加药系统管路所有配套的附属装置及所需管道阀门、加药系统设备配套的现场控制箱等。设备清单的数量仅供参考，承包人应根据图纸要求进行二次设计
1.2 参考标准
设备质量标准、测试程序、实施规范等按GE、ISO、IECAISI、ASTM、AWWA等标准执行， 承包人如果采用与国际标准相同的其它标准时需征得业主的同意。

1.3 资料提交
承包人应提交下列资料，但不限于以下内容：
—系统流程图。
—总体布置图，包括加药系统管路配置图，图中需表明详细的技术特性装配结构、零件材料和防护涂层说明，以及设备的外形尺寸和安装、维修、运行所需的空间要求。
—提交详细的土建条件图，该图应能够满足加药间设备的安装和运行的要求。
—制造及质量保证措施、设备的样本、性能与规格。
—部件表（包括材料规格及保护镀层）。
—安装、运行、操作、维护方法的详细描述及安装精度要求。
—试运转前的调试及检测要求。
—控制箱的接线图及控制原理图。
1.4 制造商的服务
制造商及承包人的技术代表和工作人员到现场进行工作，负责设备现场安装、检查、进行功能测试并提交完毕的证明。同时负责设备的调试运行，进行启动前的培训和工作现场培训。
业主员工的培训将按照承包人与业主签订的合同执行。
2. 设备型式、结构和性能要求
2.1设备描述
2.1.1隔膜计量泵
★2.1.1.1泵的性能要求
泵型：容积式隔膜计量泵(配变频电机）
流量：Q=100~4000L/h
扬程：H=0.35MPa
冲程：按药液加注量确定
量程：至少20:1可调范围
精确度：全量程的(1%

电源：380V 50HZ

具有自动速度调节和冲程调节装置，油路系统有自动油路泄压装置。
★需提供容积式隔膜计量泵(配变频电机）生产企业授权委托书及生产企业加盖公章的营业执照复印件；
2.1.1.2 往复式活塞泵应通过隔膜与工艺液体隔开。隔膜应由活塞及隔膜间的水力液体作用而动作。现场安装时，在泵出口处提供一个背压阀，一个减压阀及一个脉冲阻尼器。
★2.1.1.3 每台计量泵主要附件有（必须包含）：
(背压阀，装于计量泵压力管道上产生恒定背压，有助于精度计量，防止低压。
(脉冲阻尼器，安装于泵出口下游，用以平衡脉冲出料状态，由PVC或FRP组成。
(Y型过滤器，安装于泵的吸口，防止溶液中不溶物引起阻塞，要求过滤网能清洗方便。
(标定容器：0～2L

2.1.2搅拌机
在溶解池设置的搅拌机用于混凝剂溶液的稀释。材质为不锈钢。配SEW或Flender、Hansen减速机，服务系数大于2.
设计参数  N=1.10KW Φ=128mm

2.1.3加药间连接管道和阀门
加药间的管道系统，所有满足工艺要求的电动阀门、手动阀门、固定件等，管道材质为PVC。
2.2备品备件
2.2.1承包人提供验收合格后的2年正常运行所需要的足够备品备件并提供1套专用工具。
2.2.2承包人提供备品备件品种数量和价格资料供业主审查，其价格包括在投标价格之内，单项报价。
2.2.3备品备件要有互换性，包装和保护使其长期存放不变质，且有明显标志，易于识别。
2.3 电气及自控要求
每套加药装置配套提供一台设备控制箱，负责加药系统的设备的保护及运行控制等，完成完整的控制功能。
加药设备控制箱的技术要求如下：
（1）主要技术参数
TN-S系统
额定工作电压：400V

额定工作频率：50Hz

额定绝缘电压：660VAC
主母线工作电流：根据受控设备容量定
主开关短路分断能力：Icu≥36kA
环境温度：-5℃-- 40℃
相对湿度：40℃时，50%；25℃时，100%

箱体保护等级：IP55
箱体材质：不锈钢
（2）主要技术要求
1）箱体构造
箱体为双层门结构。外层防护门带透明观察窗，可观察箱内所有指示灯、转换开关、电压及电流表状态。箱面只安装急停按钮。箱体为底部进/出线，并配相应的密封附件。
箱内母线全部采用符合IEC及国标的含铜量为99.7%的铜质母排，全部母线用热塑绝缘套管覆盖。配线采用绝缘铜导线。
2）主要元器件
断路器、接触器、中间继电器和热继电器选用施耐德、西门子、ABB产品；
所有信号灯光源均为LED；急停按钮应采用钥匙锁定，钥匙必须是通用的； 
箱内装设防结露自动电加热装置，电源AC220V（无需另加辅助电源），保证设备可靠运行；
电流互感器二次回路应采用试验端子；
箱内的接线端子采用凤凰端子，数量应满足最终要求，并加20%的备用端子和30%的备用端子导轨，每一端子有清楚的编号（十年内不会磨灭）；
（3）控制方式
控制箱上设“手—停—自动”控制转换开关。手动控制仅在电气系统和设备调试时使用。正常运行时，转换开关置于自动位置，由PLC程序控制。
控制柜具有以下功能：
对于每台设备具有手动/自动，运行/停止，正常/故障信号送PLC，
系统中配有必要的显示仪表，并有相应的4~20mA输出送PLC
PLC根据水流量进行药液的比例投加，并可在中控室监控管理计算机上进行比例投加的设定，根据实际情况修正比例系数。
当计量泵故障时PLC可自动切换到另一台备用泵
控制柜的柜体按要求与其他控制柜体统一色标。
控制柜主要指标如下：
控制盘防护等级：IP55，落地安装。
业主为控制盘提供380VAC/3P/50Hz电源。控制盘为加氯机及其各附属设备提供带自动开关保护的工作电源。供货商提出用电容量。
控制盘完成对电动球阀的就地控制和状态指示，盘面上设有“ 就地/远程”转换开关。当开关置于“远程”位置时，电动阀由上位机控制。
提供包括加药控制盘在内的由供货商供货的设备之间的连接电缆。
3．执行
3.1总则
全套加药设备及附件在生产厂家技术人员指导下安装。
3.2 证明

★代理商需提供加药搅拌及投加系统生产企业授权委托书和产品售后服务承诺函并提供生产企业营业执照复印件加盖公章；
3.3防腐保护
3.3.1承包人提供的全套设备和附件都是耐腐蚀的，适用于投药系统的。
3.3.2承包人根据使用条件、接触介质、可能出现的恶劣环境等情况，对设备和附件采取涂漆等措施，保证其不易被腐蚀，延长使用寿命。
3.4试验
对整个加药系统要做性能试验，保证全系统正常运行，达到工艺要求。
上述试验，安装验收后由承包人提出书面证明。
3.5运输前准备
需运输的非组装部件，以防止其毁坏和简化现场最终组装的方式包装和捆束。
4.检验
所有设备在出厂前需进行空载实验，承包人需提供工厂实验的合格证明。
对整个加药系统各部分依照安装次序进行试验和检查。
备注：如果本招标文件货物需求一览表、规格响应表和技术方案中所描述的技术参数属于某一产品的专有参数（包括★号参数），投标人可以不受其限制，但投标人在其投标文件的“规格响应表”中必须明确表述清楚，且其所投产品的技术参数应相当于或高于规定的要求。
（二）合同主要条款：
1、付款方式：分项合同签订后，全部货到施工现场，安装完毕经验收合格后付至合同价的80%，余款20％作为质保金；如无质量问题于质保期满12个月付余款的50%，质保期满24个月后一次性付清剩余合同价款。
2、履约保证金：中标人的投标保证金将自动转为履约保证金。
（三）、生产、运输、安装、调试：由中标人负责承担，最终通过用户及有关部门验收交付使用。
（四）培训：由中标人在设备安装现场免费培训使用方的技术人员，达到上岗水平。
（五）商检、计量费用：由中标人承担。
（六）交货地点：采购人指定地点；
（七）交货及提供服务时间要求：合同签订后，20日历天内严格按照招投标文件技术规范供货、施工安装并经验收合格；
（八）售后服务：
1、质保期：要求质保期为24个月，质保期内免费更换或维修；终生维护；免费保养期两年（保养周期为180天）。
2、维修响应时间:  2—3 小时
3、本次采购的产品，保修期自安装调试验收完毕合格证之日算起（如出现质量问题，供货方在质保期内免费更换部件及维修）。如果由于供货方责任致使系统不能验收，此保修期顺延。在规定的质量保证期内，供货方应对由于设计、工艺或材料的缺陷而发生的任何设备质量问题负责。出现上述情况，乙供货方应在3天内，免费负责修理或更换有缺陷的零部件或整机并相应顺延此质保期。 
4、在空调交付使用后，供货方应对质保期及其以后终身服务作出承诺，并具有切实可行的服务措施。供货方须提供备品备件，安装维修人员应是供货方派出的具有一定专业技术水平的人员。如出现紧急事故或故障供货方应指派专业技术人员在2小时内到达现场。 
（九）其他要求： 
1、投标报价需包含设备的运输、就位、安装、调试等交钥匙工程的完整报价。
2、本次设备采购、安装工程，供货方不得部分转让或全部转让其应履行的合同项下的义务，如转包分包，使用方有权解除与供货方的合同。 
3、本次采购，不得为已抵押或质压物，否则，一切后果由供货方负责。
