第六章  技术要求及说明

1 四川石化催化裂化装置烟气脱硫单元烟气和废水指标

来自催化裂化装置的再生烟气流量约为330000 nm3/h，烟气中夹带的催化剂浓度约为150mg /nm3，吹灰时催化剂的浓度可达1000mg /nm3，其中催化剂颗粒直径小于10μm约占98%。催化裂化装置的再生烟气经过烟气脱硫装置洗涤处理后，净化后的烟气从塔顶排气筒直接排放，洗涤后的浆液（废水）部分外甩至PTU单元处理。

表1-1  外甩浆液（废水）水质分析

	序号
	项目
	单位
	数值

	1
	pH
	--
	7.3

	2
	电导率
	µS/cm
	14300

	3
	总碱度
	mg/l
	2835

	4
	硫酸根
	mg/l
	4890

	5
	亚硫酸根
	mg/l
	3920

	6
	总硬度
	mg/l
	185

	7
	氯离子
	mg/l
	110

	8
	悬浮物
	mg/l
	7298

	9
	COD
	mg/l
	2377


2 絮凝剂质量指标

	序号
	项目
	数值
	备注

	1
	外观
	无色至琥珀色液体
	

	2
	熔点/凝固点
	≤-10℃
	

	3
	比重（21℃下），g/cm3：
	1.0-1.4
	

	4
	PH（25℃，25%水溶液）
	3～7
	


3 絮凝剂的技术要求及使用条件
3.1 要求该絮凝剂为液体，与水的混合比例为1:1就可以互溶并被泵吸入；
3.2 絮凝剂包装：桶装（25公斤/桶）；
3.3 加入方式：连续，泵加入；
3.4 加药点：位于澄清池V201入口管线前。
4 技术性能保证值

4.1 絮凝剂的添加量为外甩浆液（废水）流量的100~200ppm。
4.2 要求处理后的外排水悬浮物≤40mg/l。

4.3 使用该絮凝剂不增加水质COD及其他污染物含量。

