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1、本技术规范书适用于东方希望包头稀土铝业有限责任公司热电部化学车间多介质过滤器、超滤反洗水处理后回用的改造以及雨水池工业含油废水的处理回用。改造后设备反洗废水系统日处理量为4000吨/天，雨水池含油废水约为1000吨/天，考虑检修周期及一定的设计余量，反洗废水系统设计规模按5000吨/天（按照20%的富余量），雨水池含油废水系统设计规模按照1200吨/天设计。它分别包括回用水处理设备及其附件的功能设计、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。
2、本招标文件（技术规范书）提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，乙方提供的产品应为符合本招标文件（技术规范书）和有关工业标准的优质产品。乙方应承诺提供一套满足招标文件和相关标准要求的优质产品及其相应服务，同时满足国家对有关安全、环保等强制性标准。
3、设备采用的专利涉及到的使用费用均已包含在设备报价中，乙方保证甲方不承担有关设备专利的一切责任。
4、如果乙方没有以书面形式对本招标文件（技术规范书）的条文提出异议，则意味着乙方提供的系统完全符合本招标文件（技术规范书）的要求。如有异议，不管是怎样微小，都应在报价书中以“对本招标文件（技术规范书）的意见和同招标文件（技术规范书）的差异”为标题的专门章节中加以详细描述。
5、各投标人须对招标文件做出实质性响应，不允许对主要设备及元件偏离，否则将可能导致废标。
6、本工程土建施工由甲方负责
7、本工程为交钥匙工程，设备的供货、安装、调试工作全部由乙方完成。
二、设计基础
1、地理位置
位于包头市南郊九源区麻池镇西约3公里处的东方希望包头稀土铝业有限责任公司厂区内。
2、工程性质和规模
（1）本工程为化学车间11×80t/h及12×68t/h多介质过滤器反洗水，9×70t/h、8×100 t/h及2×120 t/h超滤系统反洗水，处理后的水回用到水处理系统，处理规模约为5000/天。
（2）本工程为全厂雨水池内工业含油废水，处理后回用，处理规模约为1200吨/天
3、水源
（1）多介质过滤器和超滤设备的反洗水水源为电厂六台机组的循环水塔排污水。电厂循环水塔补充水源为黄河净水厂来水，电厂循环水塔水浓缩倍率达到4时，进行排污，排污水做为多介质过滤器和超滤反洗用水。
（2）雨水池水为全厂工业废水，包括检修含油废水，雨水，含灰泥废水。
4、水处理制水系统流程
循环排污水→生水箱→原水泵→多介质过滤器→超滤装置→超滤水箱→超滤水泵→保安过滤器→高压泵→一级反渗透装置→反渗透水箱→阳床→阴床→混床→用水点。
5、多介质过滤器和超滤反洗水水质，雨水池含油废水含油量（待测）见附件一。
三、设计规范及要求
1、设计范围
（1）供方除提供两整套工艺理设备所需材料及负责施工外，还负责整个系统的设计，包括建筑、结构、工艺系统平面及布置、电气及控制系统。
（2）其主要技术范围：整个处理系统包括所有的构筑物、工艺设备、电气、控制、管道、阀门和仪表管件等。
2、设计原则
（1）系统控制分自动和手动两种方式，正常设备的运行方式为PLC自动控制。
（2）设备运行实现无人值守
（3）确保水质达标，减少投资，降低能耗；
（4）工艺流程配置合理、运行安全、可靠、简单易行。
（5）合理布局，布置美观，便于管理；
（6）各单元的计算合理、准确、可靠，优化组合；
（7）污泥处置合理，减少二次污染，保护环境。
（8）设备间内所有设备及管道、电线、电缆；
3、产水水质
 产水浊度：  ≤5 mg/L
产水含油  0mg/L
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五、技术资料及交付进度
1、供方在合同签订后7个工作日内提供下述文件
工艺系统图
系统计算书、加药计算书（具备准确水质分析资料）
设备布置图、基础设施资料（包括荷载资料）、电负荷资料
需方为实现本系统控制所需的其它资料和图纸
2、供方在设备发运前7个工作日内提交下述技术文件
安装、运行和维护手册
设备及材料清单（包括设备型号、规格、数量、产地厂家及相关设备和本体仪表的样本）
仪表和控制部分资料
设备监造检验所需要的技术资料
投标方须提供的其它技术资料（招标方提出具体清单，投标方细化，招标方确认）包括以下但不限于：
（1）检验记录、试验报告及质量合格证等出厂报告。
（2）投标方提供在设计、制造时所遵循的规范、标准和规定清单。
（3）设备和备品管理资料文件,包括设备和备品发运和装箱的详细资料(各种清单),设备和备品存放与保管技术要求,运输超重和超大件的明细表和外形图。
（4）详细的产品质量文件,包括材质、材质检验、焊接、热处理、加工质量、外形尺寸、水压试验和性能检验等的证明。
	序号
	技术文件的名称
	提交时间
	提交份数
	提交者

	1
	废水处理系统PI图
	第一次联络会后7天内
	5
	乙方

	2
	废水系统设备布置
	第一次联络会后7天内
	5
	乙方

	3
	废水系统管道安装图
	第一次联络会后7天内
	5
	乙方

	4
	废水系统各系统设备的构造图
	第一次联络会后7天内
	5
	乙方

	5
	系统的控制、连锁原理图和接线图，设备布置图
	第一次联络会后7天内
	5
	乙方

	6
	电气接线图，设备布置安装图、电缆敷设图、埋管图、接地、照明图、土建资料
	第一次联络会后7天内
	5
	乙方

	7
	设备及材料清册、电缆清册
	第一次联络会后7天内
	5
	乙方

	8
	安装维护和运行手册(应包括工艺、控制和电气的说明、主要设备规范、设备和硬件软件维护手册、培训教材、运行和事故处理指南、相关设备仪表的样本和软件资料以及所选用的有关规定和标准等)
	第一次联络会后7天内
	5
	乙方

	9
	图纸、资料总目录
	第一次联络会后7天内
	5
	乙方

	10
	备品备件及专用工具
	第一次联络会后7天内
	5
	乙方


六、设备性能考核及质量保证
1、性能保证
（1）供方保证材料和服务与本技术文件相符。
（2）影响到设备和材料的所有制造、加工、试验和检查操作将接受需方的监督。
（3）生产前，供方递交给需方一份将进行的检查和试验项目顺序表，以便需方决定是否参与检查监督。
（4）供方如对本技术文件的偏离；必须通知需方，得到允许后方可实施。
（5）在需方未确认图纸前，供方不得进行加工制造。除非接到需方的放弃确认的通知，但这并未解除供方应满足本技术文件要求的责任。
2、实验考核
（1）供方在完成系统安装后，将在需方的监督之下，按其要求的程序进行试运转，由需方的职员进行操作，并进行所有必要的试验来证实设备情况良好，
且符合本技术文件要求，在试验后，设备即可交付需方作正常运行用。
（2）整个系统及设备的性能测试在安装结束后进行；测试结果满足本技术文件中所达技术要求。
（3）考核时间
系统连续运行时间为72小时。
出水流量：按反渗透系统出口处的流量表所示，在保证出水脱盐率的前提下，取其平均值作为衡量标准。
出水水质：根据行业标准方法测试，取其最大值作为衡量标准，如果在试运行期间，碰到水质有较大范围的改变，需方应提供准确的原水水质分析资料，以便供方计算证明系统的设计；如果运行证明能满足要求，则认为已经完成试运行。
（4）质量保证
乙方按质量保证程序及相应的文件，并在生产本技术文件中的产品时能严格执行质量程序文件。
乙方方在制造过程中；对设备的材料、连接、组装、整体及功能进行试验和检验，以保证完全符合本技术文件和确认的设计图纸的要求。
在产品监造、检验和验收过程中，如发现任何不符合本技术文件要求的产品或配件，供方都必须及时返修或更换，直至符合规定要求。
如发现任何与供方的质量保证文件不符的操作而有可能影响产品质量时，供方将及时修正并按质量保证程序进行生产。
（5）检验
在产品生产过程中，从原材料进厂经中间产品到最终产品的各个阶段均按国家有关标准和企业标准进行检验。
最终产品供方通过需方派员验收，验收人员可以依据本技术文件的规定对任何与本产品生产和检验有关的档案进行检查，如发现质量问题，供方进行返修直至产品达到规定的质量要求。
制造厂内需方的验收不做为最终产品合格的保证，产品最终应通过现场调试和运行考验而通过验收。
设备在验收出厂前包括以下部分质量证明文件：产品合格证、设备说明书。设备说明书至少应包括：设备特性、设备竣工总图等说明。压力试验与致密性试验结果，衬胶设备的衬胶层的质量检验结果。
七、差异表
    乙方要将投标文件和招标文件的差异之处汇集成表。技术部分和商务部分要单独列表。
差异表
	序号
	招标文件
	投标文件

	
	条目
	简要内容
	条目
	简要内容

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


八、投标方需要说明的其他问题
乙方要将投标文件和招标文件的差异之处汇集成表。技术部分和商务部分要单独列表。
附件一、
反洗水水质报告
	东方希望包头稀土铝业有限责任公司            报告日期:      2016  年 6  月 16  日

	分析名称: 反洗水                       

	空气温度:                           水样温度:     30 ℃        水样编号:

	取样日期:   2016 年6月3日 分析日期: 2016 年 6 月3日 取样人: 

	离子分析
	简单分析

	离子
	单位
	分析结果
	项目
	单位
	分析结果

	阳
离
子
	K+
	mg/l
	299.4
	
	总硬度
	mmol/l
	34

	
	Na+
	mg/l
	1236
	硬
	永久硬度
	mmol/l
	——

	
	Ca2+
	mg/l
	360
	度
	暂时硬度
	mmol/l
	——

	
	Mg2+
	mg/l
	192
	
	负硬度
	mmol/l
	

	
	Fe3+
	mg/l
	0.063
	
	总碱度
	mmol/l
	2.6

	
	NH4+
	mg/l
	——
	度
	酚酞碱度
	mmol/l
	0

	
	Cu2+
	mg/l
	0.045
	
	有机酸盐碱度
	mmol/l
	——

	
	统计
	mg/l
	2087.5
	
	PH
	
	7.88

	
	CO32-
	mg/l
	——
	
	全固形物
	mg/l
	4971.6

	
	HCO3-
	mg/l
	158.6
	
	溶解固形物
	mg/l
	4832.8

	
	NO3-
	mg/l
	40
	
	悬浮物
	g/l
	5

	
	PO43-
	mg/l
	——
	
	化学耗氧量
	mg/l
	58

	
	CL-
	mg/l
	1032
	
	浊度
	NTU
	80

	
	SO42-
	mg/l
	1010.8
	
	余氯
	mg/l
	——

	
	SiO32-
	mg/l
	——
	
	电导率
	us/cm
	6619

	
	
	
	
	
	全硅
	mg/l
	12.35

	
	
	
	
	
	胶体硅
	mg/l
	6.65

	
	统计
	mg/l
	2241.4
	
	活性硅
	mg/l
	5.7

	


注：雨水池废水含油和含灰泥，具体含油量和含灰量待测，其他指标同上
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